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NORMAS QUE PARTICIPAN EN EL CATALOGO

ASME

B 1.20/83 PIPE THREADS GENERAL PURPOSE.

B 16.5/03 STEEL PIPE FLANGES AND FLANGED FITTINGS.

B 16.20/98  RING JOINT GASKETS AND GROVES FOR STEEL PIPE FLANGES
B 16.36/96  ORIFICE FLANGES.

B 16.47/98  LARGE DIAMETER FLANGES.

B 36.10/04  WELDED AND SEAMLESS WROUGHT STEEL PIPE.

B 36.19/04  STAINLESS STEEL PIPE.

MSS

SP-6/07 STANDARD FINISHES FOR CONTACT FACES OF PIPE FLANGESAND CONNECTING-END
LANGES OF VALVES AND FITTINGS,

SP-44/06 STEEL PIPE LINE FLANGES.

AP
6A/06 SPECIFICATION FOR WELLHEAD AND CHRISTMAS TREE EQUIPMENT.

ASTM

A105/05 STANDARD SPECIFICATION FOR FORGINGS, CARBON STEEL FOR PIPING COMPONENTS.

A182/07 STANDARD SPECIFICATION FOR FORGED OR ROLLED ALLOY-STEEL PIPE FLANGES,
FORGED FITTINGS AND VALVES AND PARTS FOR HIGH TEMPERATURE SERVICE

A350/04 STANDARD SPECIFICATION FOR FORGINGS, CARBON AND LOW-ALLOY STEEL,
REQUIRING NOTCH TOUGHNESS TESTING FOR PIPING COMPONENTS.

A694/03 STANDARD SPECIFICATION FOR FORGINGS, CARBON AND ALLOY-STEEL, FOR PIPE FLANGES, FITTINGS,
VALVES, AND PARTS FOR HIGH-PRESSURE TRASMISSIONS SERVICE.

IRAM
5063/01 ROSCAS PARA TUBOS DONDE LA UNION ESTANCA BAIO PRESION ES REALIZADA POR LA ROSCA.
NM-ISO 7-1




TIPOS DE BRIDAS

BREVE DESCRIPCION DE LAS NORMAS

BRIDAS CON CUELLO PARA SOLDAR
WELDING NECK FLANGES

Se unen al tubo mediante soldadura a tope. Se las prefiere cuando se requiere
uniones radiografiadas, o cuando los esfuerzos sobre la union son maximos.
El largo cuello conico optimiza la distribucion de tensiones.

BRIDAS DESLIZANTES
SLIP-ON FLANGES

Se colocan mediante dos filetes de soldadura, deslizando el tubo en su interior.
Por ello su costo de instalacion es menor, requiriendo menos precision en el
corte del tubo.

BRIDAS ROSCADAS
THREADED FLANGES

Se colocan en el tubo previamente roscado, normalmente en lugares donde no
pueden aplicarse soldaduras. No se recomienda su uso en instalaciones con
variaciones de presion intensas.

BRIDAS PARA JUNTA CON SOLAPA
LAP JOINT FLANGES

Deslizan sobre una junta solapada. Normalmente se usan en lugares donde es
necesario desarmar frecuentemente para limpieza o reparaciones.El costo de
desmontaje disminuye por la facilidad de girar las bridas y alinear los agujeros.

BRIDAS CON ASIENTO PARA SOLDAR
SOCKET WELDING FLANGES

Desarrolladas especialmente para pequenos didmetros y altas presiones. Se
inserta el tubo en ellas hasta el asiento y luego se suelda en filete contra el cubo.

BRIDAS CIEGAS
BLIND FLANGES

Se utilizan a fin de cerrar extremos de tuberias, abulonadas a alguno de los tipos
de bridas anteriores.

e |

ASME B 16.5

Es la norma de bridas mas utilizada en el mundo, Incluye bridas forjadas, fundidas o de chapa. Cubre presiones
de servicio, materiales, dimensiones, tolerancias, marcado, y pruebas para bridas. Se describen todos los tipos en
medidas de 1/2" hasta 24" en clases de presion 150 , 300, 400, 600, 900 y 1500 y de 1/2" a 12" en 2500 Ibs.

ASME B 16.36

Esta norma es de aplicacion en bridas para medicion de caudales con placa orificio, Dimensionalmente las bridas
son identicas a las prescriptas por B 16.5 excepto en el espesor minimo que se incrementa para permitir los orificios
de medicion, ademas se agregan dos ranuras y bulones que permiten la separacion de las bridas y el recambio de la
placa de medicion. Cubre medidas de | a 24" en series de presion de 300 a 1500, y de 1" a 12"en 2500 Ibs.

MSS SP-44

Una estandarizacion utilizada para tubo de espesor fino y alta resistencia. Cubre rangos de 12 a 60" en clases de
150 a 600 y hasta 48" en 900 Ibs tnicamente con cuello para soldar y ciegas. EI didmetro exterior y la plantilla
de perforar coincide con ASME hasta 36", por lo tanto pueden usarse con valvulas y bombas

construidas segun ellas,

ASME B 16.47

Incluye la norma anterior complementandola con los materiales, rangos de presion y temperatura, de ASME B 16.5.
La clase tipo A es similar a la MSS - SP44. La tipo B coincide con la APl 605,

ASME B 16.20

Incluye materiales, dimensiones y marcado de anillos para junta de acero de /2" a 24" en 150 Ibs a 1500 Ibs y
hasta 36" en 900 Ibs.

APl 6 A

Especificacion creada para cabezas de pozo y drboles de navidad.

Incluye la normalizacion de bridas para junta con anillo, que son dimensionalmente intercambiables con
ASME B 16.5 pero agregan tolerancias para todas las medidas. Sin embargo al ser los materiales prescriptos por
API de mayor resistencia, en una union API/ASME la presion méxima de servicio queda limitada a la de la brida
de menor prestacion.



MATERIALES MATERIALES

Aceros para Bridas Propiedades Fisicas Tabla 02

Resistencia a la Traccién| Limite de Fluencia Charpy -V
Fofeacit Alargamiento| Estriccién | Dureza ’
Designacion o o sl oy Brinell Energia |
ASTM m
Ksi min. MPa Ksi min. MPa , . Min. |p e
%min. | % min. (HB) N, | FTom.
1Prob.[3Prob| °C
Los aceros para bridas y aros de junta aqui mencionados son solo algunos de los que incluye la norma B 16.5, A 105 - 05
pero se encuentran siempre presentes en nuestros depositos. Asimismo debemos destacar que los valores fisicos -
y quimicos indicados responden a la Gltima norma disponible, pero que sufren modificaciones afo a ano por lo 10 485 36 250 22 187 max.
que sugerimos usarlos solo a efectos referenciales. A 182 -07
F1 70 485 40 275 20 30 143 - 192
. . . F5 70 485 40 275 20 35 143 - 217
Aceros para Bridas Composicion Quimica Tabla 01
F11CL1 60 415 30 205 20 45 121-174
Andlisis en % F11CL2 70 485 40 275 20 30 | 143-207
Deﬂ%ﬁiﬁn F11CL 3 75 515 15 310 20 30 156- 207
c Mn Si P. max. S. méx. Cr Ni Mo
é F22 CL1 60 415 30 205 20 35 170 max.
5| r20L3 75 515 45 310 20 30 156 - 207
A 105 - 05 F304 75a 515 @ 30 205 30 50
méx. 035 | 060-105 | 010-035 0035 0040  mix 03cd | mix 0dcd max012cd F304 L 700 485 b 25 170 30 50
A182 - 07 F316 75a 515 a 30 205 30 50
F316 L 70b 485 b 25 170 30 50
Fl mar. 028 | 060-090 | 015-035 | 0045 0045 0.44 - 065 i 75 5159 % 205 0 50
F5 mx 005 | 030-060 | méx. 050 0030 0.030 400-600 | max 050 | 044-065 o :—
F11CL1 005-015 | 030-060 | 050-100 | 0030 0.030 100 - 150 0.4 - 065 = —
LF1 60-85 |415-585 30cd 205 25 38 197 max. 14 18
FI1CL2/CL3 | 010-020 | 030-080 | 050-100 | 0040 0.040 100-150 0.44 - 065 .
70-95 | 485-655 36¢ 250 22 30 197 max.| 16 20 | -46
8 F2CL1/CL3 | 005-015 | 0%-080  max05 | 0040 | 00N | 200-250 087-113 g | o1 .
b=l a " 4 a
S Fi04a ma008 | mi200  ma100 | 0045 | 000 | 1800-2000 800-1100 £ [ele 205 JARNLGE0] Sued L O 2 i ST L 97 118
F304La max 0030 | max200 | ma100 | 0045 | 000 | 18002000 B00- 1300 LF3CL1 i el il i = i B e Rl ek
F316 2 mx 008 | ma200 | ma100 | 0045 | 0030 | 1600-1800 1000-1400  200-300 LF3CL2 {03/ P52 005 £, 81010 0.t dOU id LI A 5 VR R
F316La mix 0030 | max200 | méx. 100 0.045 0030 | 1600-1800 10.00- 1500  200- 300 | A694-03
F321 b méx. 008 | max.200 | méx. 1.00 0.045 0.030 17.00 - 1900 | 9.00 - 12.00 Fa2 60 415 42 290 20
I F52 66 455 52 360 20
A 350 - 04
g F56 68 470 56 385 20
LF1 mix 030 | 060-135 | 015-030 | 0035 0040 mix 03cd | ma0dc man012cd § F80 75 515 0 415 20
g Lr2cL max 030 | 060-135 | 015-030 | 003 0040  max 03cd | makOAc | man012¢d FaS 77 530 &5 450 20
S| LF2CL2 max 030 | 060-135 | 020-035 | 0035 0.040 max 03 cd | max.0Ac | mar012cd . i 565 46 445 18
LF3 mix 020 | max090 | 020-035 | 0035 0.040 mix 03cd | 33-37 | mar012¢cd
A 694 - 03 1 a- Para secciones de espesor mayor de 127.0 mm (5 inch) la resistencia a la traccién puede disminuir hasta 485 MPa (70 Ksi).
= b Para secciones de espesor mayor de 127.0 mm (5 inch), la resistencia a la traccion puede disminuir hasta 450 MPa (65 Ksi).
¢- Determinado ya sea por el métado del 0.2% o bien 0.5% de extensién bajo carga,
F42 / F52 / F56 d- Para probetas cilindricas unicamente.
méx 0.26 max. 14 0.15-035 0025 0025 Tabla 03
F60 / F65 / FT0
Designacién Simbolo de | Dureza Méxima |
a-Los grados F304, F304L, F316 y F316L deben tener un contenido de nitrogeno maximo de 0.1 %. AC EROS PARA AN ”—LOS DE ]U NTA L Identificacion | Brinel | Rockwell B
b- Deberd contener un porcentaje de titanio no menor a 5 veces el de carbono y a la vez no deberd ser mayor de 0.60%. . . Hierro Dulce D 90 50
¢ CusNi+Cr+Mo+V debera ser menor o igual al 1% del andlisis de colada, Dado que la funcién de estos anillos es asequrar la Acero de Bajo Carbono $ 120 68
¢ Cr+Mo debera ser menor o igual al 0.32% del analisis de colada. estanqueidad de la junta, deben poseer una dureza
VARIACION DEL Mn MAX.: por cada 0,01% debajo del 0.35% de C max., se podra aumentar 0,06% de Mn, hasta un max. de 135% inferior que las de las bridas que los contendran, Acero 4jﬁ% Cr. 1/2% Mo. Fs 130 ”
actuando asi el anillo dentro de la junta como el Acero Tipo 304 S3n w8
medio sellante. Acero Tipo 316 5316 160 83




GESTION DE CALIDAD

POLITICA DE CALIDAD

La Direccion de ACEROS Y TUBERIAS consciente de las cada vez mayores exigencias del mercado y en la busqueda de
satisfacer sus propias necesidades se compromete a desarrollar y mantener un Sistema de Gestion de la Calidad
orientado a:

Mejorar constantemente la productividad.

Lograr satisfaccion total de nuestros clientes, a través del cumplimiento de sus requisitos y expectativas.
Promaver la mejora continua de productos y servicios.

Desarrollar una fluida comunicacion con nuestros proveedores.

Capacitar permanentemente al personal para el mejor desempeno de sus funciones.

Promover el cuidado del medio ambiente y la integridad de las personas, respetando las disposiciones de
higiene y sequridad vigentes.

Establecer el marco de referencia para establecer y revisar los objetivos de la calidad.

La difusion y conocimiento de esta Politica de Gestion de la Calidad es responsabilidad de todos los integrantes
de la empresa y constituye el medio para asegurar el crecimiento constante de la organizacion.

CERTIFICADO DE CALIDAD

Todos nuestros productos son entregados con su correspondiente certificado

de calidad, pudiendo asi acreditar que los mismos cumplen con todos

los requerimientos exigidos por la orden de compra.

La informacion que se brinda en el certificado,

nos da las caracteristicas quimicas

y fisicas de cada pieza y , )
nos permite tener una ACEROS Y TUBERIAS, S.A.DE C.Y.
trazabilidad total del fi

producto a lo largo de su
proceso de fabricacion.

CERTIFICADO DE CALIDAD

FECHA 2200015

MATERIAL FABRICADO: ASTM AL05 | ASME 54-105 2013
DIMENSIONES SEGUN NORMA:  ASME 815513
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(Tratamiento Térmico: Normalizado 3 S0 Centigradas |

(Especificacidn del Materlzl:  NACE MIRD173

Paiférico Lerdo Km. 143
(Esquina con Zarco)

CP. 3515

Cd. Lerdo, Dgo. Mex

CERTIFICADO DE CALIDAD

Tels.

E-mail: acerosy

ACEROS Y TUBERIAS. S.A. DE Y,

Y Fax 01 (871) 7.

725%6-23
5.COM M
yiuberias@yahao.com.mx

RFC. ATU980331 BT2

FECHA: 22/DIC/2015

[MATERIAL FABRICADO: ASTM A105 / ASME 5A-105 2013 |
[DIMENSIONES SEGUN NORMA: _ASME B16.5- 13 |
CANT MATERIAL COLADA € Mn si Cr NI P 5 Cu Mo v Nb T M Al CEq
11 BRIDA SO RF 2" 150 LB 8180 0120 0.820 0.2100 | 0.050 | 0.019 | 0.016 | 0.018 | 0.055 | 0,020 | 0.005 | 0.006 | 0.000 | 0.C00 | 0.011 | D279
3 BRIDA SO RF 2" 150LB 1207 0250 0.890 0.2300 | 0.020 | 0.100 | 0.023 | 0,019 | 0.016 | 0.030 | 0.005 | 0.006 | 0.000 | 0.000 | 0.014 | DALY
3 BRIDA SO RF 24" 15018 1207 0250 0.890 0.2300 | 0.020 | 0.100 | 0.023 | 0.019 | 0.016 | 0.030 | 0.005 | 0.008 | 0.000 | 0.000 | 0.014 | D.417
4 BRIDA 50 RF 20° 15018 302704 0,250 0.890 0.2200 | 0.020 | 0.100 | 0.023 | 0.019 | 0.016 | 0.030 | 0.005 | 0.006 | 0,000 | 0.000 | 0.014 | 0417
PROPIEDADES MECANICAS
Tensile Stranght | _ Reduction of | Hardne
CANT MATERIAL COLADA Yield Strenght |Mga) (Mpa) Elongation (%) Avea (%) s5{H8)
1 BRIDA SORF 2" 15018 B190 280 504 5% 33% 152
3 BRIDA SO RF 2" 15018 1207 165 554 30% 35% 165
3 BRIDA SO RF 24" 150 LB 1207 265 554 30% 35% 165
L) BRIDA SO RF 20" 150 LB 302704 265 554 0% 5% 165

[ iento Térmico:

Normalizada 3 930° Centigrados |

|Especlﬂ:a:icin del Material:

NACE MRO175




BISELES PARA SOLDAR

CARAS DE CONTACTO

BRIDAS CON CUELLO PARA SOLDAR
SIN ANILLO DE RESPALDO

min, 6 mm
min. & mm |
= =
-
‘ | 1:3 pend. max. ~ -
1:3 pend. max,
100,25 L
r.min 3 mm 15

375025 A

T | "
L 19.0 mm
| |— i

2.1 mm
A 2:1mm B X
] f | A B X
l | |
Bisel para espesor de pared "t" Bisel para espesor de pared "t
de 4 mm a 22.2 mm inclusive mayor de 22.2 mm

ESPESOR ADICIONAL PARA SOLDAR A TUBOS DE ALTO
LIMITE DE FLUENCIA

Cuando las bridas disenadas segun esta norma se utilizan con tubos de paredes delgadas de alto limite de fluencia,
el espesor del cuello en el bisel puede ser mayor al del tubo a la que sera unida, Bajo estas condiciones puede
proveerse un cuello de conicidad unica, y puede modificarse el didmetro en la base del cuello (dimension X).

El espesor adicional podra proveerse tanto en el exterior como el interior, pero no excediendo una vez y media
el espesor del tubo a soldar.

14 min (1:4)
14° min (1:4) 18° men (1:3)
18° min (1:3} — |
t = 11 - i o ] — 7 et
30t mar, | ostma, R Tt L il
7 % & I & I - ]
t S o A 1 { | TS L
i S { N — | : ' — +
t 147 min (124} ~ - T—
18" min (1:3) St s i N N
_ mnd
Bisel correspondiente a mayor Bisel correspondiente a mayor Bisel correspondiente a mayor espesor de
espesor de brida en el exterior espesar de brida en el interior brida combinado sobre el exterior e interior

Si los materiales a unir tienen igual limite de fluencia no hay restriccion de pendiente minima.

Ni t1, ni tz, ni su suma (t1 + t2) pueden superar 0.5 veces t.

Cuando las fluencias minimas especificadas de las secciones a unir son distintas, el valor td debe ser al menos t
veces la relacion de fluencia del tubo sobre la de la brida.

A = Didmetro exterior nominal del extremo para soldar {en mm)., B = Didmetro interior del tubo (en mm) = A- 2t
C=A-079mm-175t-0.25 mm, t=Espesor nominal de pared del tubo (en mm)

TERMINACION DE LA CARA DE CONTACTO

ASME B 16.5 la evaluacion de la terminacion de la cara de contacto de bridas debe ser hecha por comparacion
visual unicamente con patrones Ra sequn ASME B46.1...(ver nota 2) Puede utilizarse un rayado concéntrico o
espiralado de 45 a 55 ranuras por pulgada (0.46 - 0.56mm/rev). La herramienta cortante debe tener un radio
aproximado a 0.06" (1.52mm) o mayor. La superficie resultante debe tener un Ra entre 125 a 250 microinches.”

RAYADO DE STOCK

Ante la diversidad de criterios existentes, la empresa ha decidido adoptar como RAYADO DE STOCK O STOCK
FINISH, un rayado espiralado restringido al rango de 125 a 250 microinches. con lo que se obtiene una buena
estanqueidad para la enorme mayoria de las juntas de uso en la practica.

OTROS TIPOS DE RAYADO

Pueden obtenerse a pedido. Los plazos de entrega y los costos son mayores que los correspondientes a RAYADO
DE STOCK.

NOTA 1

Interpretacion dada por ASME el 22 de Agosto de 1984, acerca del porqué de la adopcion de limites de rugosidad
Ra de 125 a 500 microinches.

“..El Comité siente que basado en la experiencia y practica dada por los anos las terminaciones de bridas que
caigan en el rango 125 a 500 microinches AARH (promedio aritmeético) tiene buen suceso en sellar la mayoria de
as juntas que la norma permite”.

NOTA 2:
Resumen de la ASME B46.1 referente a TEXTURA SUPERFICIAL cuyo punto 8 trata la medicion de rugosidad usando
patrones de comparacion.

"8. PATRONES DE COMPARACION DE RUGOSIDAD

8.1 Las superficies que tengan caracteristicas tipicas de mecanizado pueden ser evaluadas en forma visual o tactil
contra patrones de comparacion de rugosidad.”
Las tolerancias de dicha comparacion se establecen en la TABLA 3 de la norma B 46.1 ( en nuestro caso siempre
mayores a 32 microinches).
“Mayor que 32 microinches +15% - 20% del valor establecido.”
La amplitud de esta norma (que para por ejemplo 250 microinches podria oscilar entre 200 y 287) nos muestra
que el espiritu de ASME/B16.5 es justamente mantener dicha flexibilidad al prohibir la comparacion mediante “el
uso de aparatos provistos de trazadores y amplificadores electronicos” y admitir solamente la comparacion visual
contra los patrones.



TOLERANCIA DE DIMENSIONES

RASTREABILIDAD E IDENTIICACION

Tabla 04

Deslizantes - Ciegas - Con Asienta para Soldar

He fo0 Cuglo bare Soidic Roscadas - Para Junta con Solapa
Tolerancias de Digmetro Nominal del Tubo (*) mm Digmetro Nominal del Tubo (*) mm
Exter / 18
DIAMETRO Diametro exterior menor o gual de 610 mm | + 1.6 | Didmetro exterior menor o iqual de 610 mm %
EXTERIOR * ; "
Diametro exterior mayor de 610 mm +32 | Digmetro exterior mayor de 610 mm +32
Menores o iguales de 10" +10 | ROSCADAS VEASE TABLA 09 (+)
ot de 12"a 18" 15 M iquales de 107 | 10
INTERIOR (') L | DESLIZANTES PARA persoEs®E T | -0
P
Mayores o iguales de 20" i?g NI CONSOLAPA Mayores o iguales de 12" +_105
DIAMETRO EN Dimension “X" menar o igual de 610 mm +16 | Menor oigual de 12 +16
LA BASE DEL
CUELLO CUBOD * Dimension “X" mayor de 610 mm +32 | Mayor o iqual de 14" +32
DIAMETRO DEL . , 20 |
Menores o iguales de 5
CUELLO EN 9 -10
EL PUNTO DE N +40
SOLDADURA Mayores o iguales de & 10
Menores o iguales de 4" +15 Menor o iaual de 18° +24
ALTURA A TRAVES DEL [ 425 107 T g ~18
CUELLO/CUBD =l ‘ ’ -48
Mayores o iguales de 12" +30 Mayor o igual de 20 216
; " +30 +30
Menor o igual de 18 0 | Menoroigual de 16" -0
ESPESOR MINIMO ] g
Mayor o iqual de 20" o o | Mayor o gual de 20" i 0
CARA CON RESALTO DE 2 mm +1.0 | CARA CON RESALTO DE 2 mm +10
DIAMETRO
RESALTO CARA CON RESALTO DE 7 mm +05 . CARA CON RESALTO DE 7 mm +05
DIAMETROS EXTERIDRES £ INTERIORES DIAMETROS EXTERIORES E INTERIGRES
EN CARAS ACANALADAS, CON LENGUETA, + 0.5 | ENCARAS ACANALKDAS, CON LENGUETA +05
1POS MACHD ¥ HEMBRA - TIPS MACHT ¥ HEMBRA, 2
ALTURA CARAS CON LENGUETA +05 | CARAS CON LENGUETA +05
DEL RESALTO * CARAS TIPO MACHO —0 | CARAS TIPO MACHO -0
PROFUNDIDAD DE CARAS ACANALADAS +0 | CARAS ACANALADAS +0
ACANALADURA CARAS TIPO HEMBRA —05 | CARAS TIPO HEMBRA ~05
DIAMETRO CIRCULO DE AGUIEROS +15 | DIAMETRO CIRCULO DE AGLIEROS +15
Et:?&g:: D CLERDA ENTRE AGUJEROS CONSECUTIVOS +08 | CUERDA ENTRE AGUIEROS CONSECUTIVOS +08
EXCENTRICIDAD DEL CIRCULO < 2% | mdx, 08| OCENTRICIOAD DEL €| < 2w | mdx 08
DE AG RESPECTO DE LOS T O AGUIEROS RESPECTO DE LOS T
DIAMETROS MECANIZADOS > 3" |méx. 15| DIAMETRCS MECANIZADDS >3 |max. 15
ESPESOR MINIMO PREGIMDRNDD 0L LAy TOLERANGIS REFRE VS EL CUBD ADVITE UNA PENDIENTE D 7°
DEPARED DEL CUELO | RORKCESAEIO A ekt s v STIN00 A MDA 1A B
ERROR DE c . i »
PARALELISMO ENTRE CARA DE CONTACTO Y REVERSO max. 1% | ENTRE CARA DE CONTACTO Y REVERSO max. 1%
5 05 ] : 5
DIAMETRO DE Diametro de Agujero  31.8 mm W0 Diametro de Agujero  31.8 mm ,%D
AGUIEROS Diametro de Agujero > 31.86 mm +D353 Digmetro de Agujero > 31.8 mm .0]'?}

[*) En bridas con Asiento para Soldar las tolerancias del diametro del asiento y el interior, seran las mismas que las de |as Deslizantes y con cuello para soidar respectivamente.
“ Tolerancias no especificadas por ASME B 165, Para Bridas de Orificio (no contenidas en ASME B 16.5) las tolerancias de fabricacion son las mismas que las de las bridas comunes

++ Las tolerancias de diametro de agujero corresponden a API 6 A, Las bridas de gran didmetro complementan estas tolerancias con las indicadas en la pag. 52,
() Donde na se lo especifique especialmente, las medidas corresponden a diametro nominal del tubo correspondiente
(+) En bridas roscadas la tolerancia del didmetro del asiento es la misma de la del didmetro interior en |as bridas deslizantes

MARCACION IDENTIFICATORIA

Todas las bridas y anillos de junta producidos por Aceros y Tuberias se marcan segun los requerimientos de
ASME B 16.5 y MSS SP-6

REFERENCIAS

Material designado segun ASTM incluyendo el tratamiento térmico.

Norma utilizada en la construccion de la brida.

Tipo de cara y en caso que la brida sea para juntas de anillos, numero de cédigo del anillo correspondiente.
Rango de presion y didametro nominal de la brida.

Para bridas W.N. o S.W. espesor nominal del tubo a la que sera soldada.

Numero de rastreabilidad e identificacion.



CARAS NORMALIZADAS DE BRIDAS

| I
Cara con Resalto

LMF

LFFE jg

Tipo Macho Hembra (*) - Grande

NE®™C

LGFE T E%’

Con Lengleta y Acanalada - Grande

=

L P N
W /)
SMF j. b \
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Tipo Macho y Hembra - Pequena

Cara Lisa

A—

N=<—C

SGF

K

Con Lenglieta y Acanalada - Pequena

W Z 1.,

I [ |

Para Junta de Anillo
—R
|

LRy (A

Para Junta con Solapa

Altura del Resalto

Profundidad de Acanaladura

Tabla 05

Digmetro | Diametr Bero dl Resto | Dimero | - Dianetr e el Resato 'Dliiatrgggro bk
ool T [ | |2 %% |2 |E|8
R 5 T I W X ¥ 1 K L
12 349 | 183 | 351 | 254 | 35 | 199 | 335 | 238 | 44 46
3/4 429 238 429 333 444 254 44.4 31.8 52 54
1 508 | 302 | 478 | 381 | 524 | 318 | 492 | 35 | 57 62
1114 635 | 381 | 572 | 416 | es1 | 397 | se7 | 46 67 75
1172 73.0 44.4 63.5 54 746 46 65.1 524 73 84
2 021 | 572 | 826 73 | @7 | s88 | a1 | 714 | @ 103
21/2 104.8 68.3 952 85.7 106.4 69.8 96.8 84.1 105 116
3 121.0 841 1175 108 128.6 85.7 1191 106.4 127 138
3172 1307 | 98 | 1302 | 1206 | 3 | %4 | 138 | Me1 | 140 | 15
4 1572 | 1005 | 1445 | 1318 | 1588 | 11 | 146 | 1302 | 157 | 168
5 185.7 136.5 173 160.3 187.3 1381 1746 158.8 186 197
6 215.9 161.9 203.2 190.5 217.5 163.5 204.8 1889 216 227
8 269.9 2127 254 2381 2711.5 2143 255.6 236.5 270 281
10 3238 266.7 304.8 2858 325.4 268.3 306.4 2842 324 335
12 3810 | 375 | 32 | 3429 | 3826 | |1 | 3835 | 3413 | 381 | 392
14 4128 | 392 | 3037 | 3746 | 4143 | 308 | 3053 | 3731 | 413 | 424
16 469.9 400.0 447.5 4254 471.5 401.6 449.3 4239 470 481
18 5334 450.8 511.2 489 535 452.4 512.8 4874 533 544
20 5842 | 5015 | 5588 | 5334 | 5858 | 5032 | 5604 | 5318 | 584 | 595
24 692.2 603.2 666.8 641.4 693.7 604.8 668.3 6398 692 703

Caras | Series “mm. Caras | Series L mm.
300 y menores (1) 2.0 LMF  SFF
RF 150 y mayores 50
400 y mayores 7.0 LGF  SGF y may
LMF  SMF
TFSTF 150 y mayores (1) 1.0

(*) Estos tipos de caras no pueden aplicarse a la serie 150, por existir incompatibilidad de medidas

(**)Este tipo de Cara solamente puede emplearse en Bridas con Cuello para Soldar, debiendo preverse que el diametro interior del tubo sea lo
suficientemente pequeno para que exista una buena superficie de apoyo a fin de evitar el aplastamiento del material.

(1) Para dichas series, la altura del resalto no esta incluida en el espesor minimo de la brida.

Tolerancias dimensionales, pag. 12.

Referencias extraldas de ASME B 16.5.

* Las caras LMF, LFF, LTF y LGF no se pueden aplicar a las Bridas Serie 150 por existir incopatibilidad de medidas




ANILLOS DE ACEROS PARA JUNTAS

DIMENSIONES DE LOS ANILLOS

| Anillo Oval ";\'
[}
{0 ya Y
] hd
T T
| Anillo Octogonal !
| 7
H 7/
A ) V4 i |
i R o
Tolerancia
mm.
P £ 018 Radio R1
+ 0; -
B’-J\H ; zjz Espesor Radial A ‘_R?E;;.%RL
C +0.20 22.2 y menores 16
23° +05°
Rl 4 040 25.4 y mayores 24
DIMENSIONES DE LOS ANILLOS o
Namero | Didmetro | Espesor | Alwa | Nimero |Didmetro | Espesor | Alta |
de Radizl | oyal | Octogonal de Radial | Qg Octogonal
Anillo p A 8 H C Anillo p A | o8 H C
R-11 V 34.14 6.35 1.1 953 432 R-26 101.60 l 111 ‘ 17.46 15.88 I 175
R-12 39,67 7.94 1429 | 1270 5.23 R27 | 107985 | 1 1746 | 1588 115
R-13 42.88 7.94 1429 | 1270 523 R28 | 1maz | 1270 | 1905 | 1746 8.66
R-14 44.45 7.94 1429 | 1270 523 R-29 M3 | 19 1429 | 1270 523
R-15 4763 7.94 14.29 12.70 523 R-30 117.48 1nn 17.46 15.88 175
R-16 50,80 7.94 1429 | 1270 5.23 R-31 12382 | 1111 1746 | 1588 .15
R17 5715 7.94 1429 | 1270 5.23 R32 | 12700 | 1270 | 1905 | 1746 8.66
R18 | 6033 7.94 1429 | 1270 5.23 R33 | 7.94 1429 | 1270 523
R-19 65.07 794 14.29 12.70 523 R-34 131.77 nn 17.46 15.88 175
R-20 | 68.28 7.94 1429 | 1270 523 R-35 | 13852 | 1 1746 | 1588 7.75
R-21 72.24 11 17.46 15.88 175 R-36 149.23 7.94 14.29 12,70 523
R-22 8258 7.94 14,29 12,70 5.23 R-37 14823 | 1111 17.46 15.88 175
R-23 | 825 | 1111 1746 | 15.88 775 R-38 | 15718 | 1588 222 2064 | 1049
R-24 9525 | 1111 1746 | 1588 .75 R39 | 16193 | 1 1746 | 1588 175
R25 | 10160 | 7.94 1429 | 1270 523 R40 | 17145 | 794 1429 | 1270 523

Nimero | Diametro | fspesor | Alura | Namero | Diémetro | Espesor | Alwra |
de Radial | oval | octogonal| de | Medio | Radial | oy |octogonal

Anillo p A B H £ Anillo p A B H C
R-41 18098 | 11.11 1746 | 1588 175 R-67 469.90 | 2857 36.51 34.93 19.81
R-42 19050 | 1905 2540 | 2381 12.32 R-68 517.52 7.94 14.29 12.70 5.23
R-43 | 19368 7.94 1428 | 1270 523 R-69 53340 | 111 17.46 15.88 175
R-44 19368 | 11N 17.46 15,88 175 R-70 53340 | 19.05 25.40 2381 12.32
R-45 21115 11 1746 15.88 1.5 R-T1 53340 | 2857 36.51 3493 19.81
R46 | 21115 | 1270 1905 | 1746 866 R-72 558,80 794 14,29 12,70 523
R-47 ' 22860 | 19.05 2540 | 2381 12.32 R-73 58420 | 1270 19.05 17.46 866
R-48 247.65 794 1429 12.70 523 R-74 584.20 | 19.05 2540 2381 12.32
R-49 | 26988 | 1M 17.46 15.88 175 R-75 58420 | 3175 39.69 38.10 22.33
R-50 | 26988 | 1588 2223 | 2064 10.49 R-76 67310 | 794 14.29 12,70 523
R-51 27940 | 2223 2858 | 2699 14.81 R-77 69215 | 1588 22.23 2064 10.49
R-52 304.80 794 14.29 12,70 523 R-78 69215 | 2540 3334 3175 17.30
R53 | 323ss | 111 17.46 15.88 175 R-79 60215 | 3492 44,45 4128 24.82
R-54 32385 | 1588 2223 | 2064 10.49 R-93 74930 | 19.05 23.88 12.32
R-55 | 34290 | 2858 3651 34.93 19.81 R-94 B00.10 | 19.05 23.88 12.32
R-56 . 381.00 7.94 14.29 12.70 523 R-95 857.25 | 19.05 2388 1232
R57 | 3800 | 1M 17.46 15.88 175 R-96 91440 | 2223 26.92 14.81
R-58 38100 | 2223 2858 26.99 14.81 R-97 965.20 | 2223 26.92 14.81
R-59 396,88 7.94 1429 12,70 5.23 R98 | 102235 | 2223 26.92 14.81
R-60 40640 | 3175 39.69 38.10 2233 R100 | 74930 | 2857 35.05 19.81
R-61 41910 | 11 17.46 15.88 175 R-101 800,10 | 3175 38.10 2233
R-62 | 41970 | 1588 2223 | 2064 1049 R102 | gs7.25 | 3175 3810 | 2233
R63 | 41910 | 2540 3334 | 3175 17.30 R103 | 91440 | 3175 38.10 2233
R-64 | 45402 794 1428 | 1270 5.23 R-104 | 96520 | 3492 4140 24.82
R-65 | 46900 | 1M 1746 | 1588 175 R-105 | 102235 | 3492 41.40 24.82
R66 | 46990 | 1588 2223 | 2064 10.49

(*)Se permite una tolerancia en mas de 1.2 mm. para la altura del anillo siempre que la variacion de la misma, en cualquier sector, no exceda de 0.4 mm

a lo largo de toda la circunferencia.
Para la seleccion de anillos, véase tabla 07

No se normalizan anillos ovales para RBO y mayores.

Materiales para anillos, vease Tabla 03
Referencias extraldas de ANSI B 16.20.

Las superficies de apoyo de |os aros deben tener una rugosidad menor de 63 microinches.

A pedido pueden fabricarse aros BX y RX.
A pedido pueden fabricarse cincados




BRIDAS PARA JUNTA DE ANILLO

NUMERO DE ANILLO CORRESPONDIENTE DIMENSIONES DE LAS RANURAS

Tabla 07
Didmetro [ ] Nimero Diémetro Profn- | Ao | Diémetro de Resalto Nirmerg Didmetro Profur- | Ancho | Diametro de Resalto
Norminal del go | Voo |diaddel d 450 Taovaon| 90 | 1500 | 2500 go | Medodcadde gy ol 900 [ 1300 | 2500
~_Tubo | 12|34 1 Ttz 2 (2] 3 |3zl 4 | 5| 6|8 10/ 12| 14| 16|18 20| 24 2| 28| 30|32 34 38 i Ranrs | R 00 \ . R | s i
s P E | F K K K | K K P E F K K K K K
Serie e 8 1 1 1 1 1 4 £ 4 1 . o . 1 4 B
N  — L R-33 |131.78) 635 | 8.74 | 1540 R-63 419.10{ 1588 | 26.97 489.0
150 — | — |R15 R17 R19 R22 R25 R29 | R33 R36|R40|R43 R48 R52 R56 RS9 RG4 RE8/RIZIRT6| - -  — | — | — | - R-34 |131.78| 7.92 | 1191 1590 R-64 |454.03| 635 | 8.74 | 4830
R-35 |136.53| 7.92 | 11.91 16680 R-65 46990, 7.92 | 11.91 508.0
300/400/600 | R11|R13 R16/ R18 R20|R23 R26|R31: R34|R37|R41 R4S R4 R53|RS7 RG1|R65 RE9 R73|R77 R93 R94 R95|R9G R97|RIE
R-36 |149.23| 6.35 | 874 | 1710 R-66 |469.90 11.13 | 16.66 5240
900 |l = = = = | = |R3u| — |R37|R41|R45|R49 RS3|RST | R62|R66| R70|R74 | R78 R100/R101 R102|R103|R104|R105 R-37 |149.23| 792 [11.91 1750 | 1810 R-67 46990/ 1748 | 30.18 546.0
R-38 |157.18| 11.13 | 16.66 2030 R-68 51753/ 635 | 874 | 5460
1500 R12|R14 | R16|R18 R20 R24 R27|R35| — |R33|R44 R46 R50 R54|R58 RE3|R67|R71 R75|R79
R-39 |161.93| 7.92 [ 11.91 194.0 R-69 |53340) 7.92 | 11.91 575.0
2500 R13|R16|R18|R21/R23|R26|R28|R32| — |R38|R42|R47|R51(R55|RE0| — | — | - | = | = | =1 =|=|=| =] - R-40 [171.45 6.35 | 8.74 | 1940 R-70 153340/ 1270 | 19.84 5940
R-41 |180.98| 7.92 | 11.91 2100 | 2160 R-71 /53340 17.48 | 30.18 613.0
R-42 |190.50| 12.70 | 19.84 2410 R-72 |558.80/ 6.35 | 8.74 | 5970
Tolerancias R-43 [19368| 635 | 874 |219.0 R-73 |584.20| 953 |13.49 6350
mm. R-44 |19368| 7.92 | 11.91 2290 R-74 |584.20, 12.70 | 19.84 648.0
3 iy R-45 |211.12 7.92 1191 2410 | 2410 R-75 |584.20 17.48 | 33.32 6730
f +02 R-46 |211.14| 9.53 | 13.49 2480 R-76 |673.90| 635 | 874 | 7110
p +0.13 R-47 | 22860 12.70 | 19.84 2790 R-T7 169215 11,13 | 16.66 7490
7 +05° R-48 |247.65| 6.35 | 8.74 | 273.0 R-78 |692.15 15.88 | 26.97 7720
R-49 |269.88 7.92 | 11.91 302.0 | 3080 R-79 169215 2062 | 36.53 7940
R-50 |269.88| 11.13 | 16.66 3180 R-93 1749301270 | 19.84 809.75
D|MENS|ONES DE LAS RANURAS R-51 |279.40( 14.27 | 23.01 3400 R-94 1800.10| 1270 | 19.84 860.55
Tabla 08 .
R-52 |304.80| 6.35 | 8.74 | 330.0 R-95 |857.25, 12.70 | 19.84 91745
Nimer, Dmerra Profun- | Ancho | Digmetro de Resalto Nimera| Dimevo) Profun- | Ancho Diametro de Resalto R-53 [32385| 7.92 1191 356.0 | 3620 R-86 |914.40{ 1430 | 231 984.25
Medo |didad del de ™40 300/400] 1 2500 Medo |ddadde: de ™z0 " [300/400] [ 2500 1
As;io Rt | raia | 150 [P ’ 900 | 1500 | 2500 ﬁmﬂie”D Rorura | Rarara | 120 [°04°0] 900 | 1500 f 250 R-54 32385 11.13 | 16,66 3710 R-97 965.20| 14,30 | 23.00 103505
P E f K K K K K [ P ; f K K K K| K R-55 |342.90| 17.48 | 30.18 4250 R-98 102235 14.30 | 23.01 1092.20
R-1113414| 554 | 7.4 51.00 R-22 | 8255 | 6.35 | 874 10200 R-56 |381.00| 635 | 874 | 4060 R-100 | 749.30| 17.48 | 30.18 83185
R-12 | 3967 | 635 | 8.74 60.50 R-23 | 8255 | 792 1191 108.00 11400 R-57 [381.00 792 [11.91 1130/ 4190 R-101 800,10} 17.48 | 33.32 889.00
R-13 | 42 88| 635 | 874 63.50 55.00 R-24 | 9525 792 | 1191 | _ 124.00 R-58 |381.00| 14.27 | 23.01 438.0 R-102 |857.25| 17.48 | 33.32 94615
R 4445 635 | 874 66.50 R-25 10160/ 635 | 874 |121.00 R-59 [396.88| 635 | 874 | 4250 R-103 |914.40| 17.48 | 3332 100330
R15 4763 635 | 874 | 63.50 R26 10160 7.92 | 1191 127001 B0 R-60 |406.40] 17.48 | 33.32 4950 R-104 96520/ 20,62 | 36.53 106680
R16 | 5080 | 635 | 8.74 000 7150 | 7300 R27 10795 792 1191 [ELEEY R61 41910/ 7.92 | 1191 4570 R-105 | 102235 20565 | 36.53 12385
R-17 1 57.15 | 635 | 874 | 73.00 R-28 [111.13) 9.52 | 1349 149.00 R62 41910/ 1113 | 1666 470
R-18 | 60.33 | 635 | 8.74 79.50 81.00 | 82.50 R-29 111430 635 | 874 13300
R-19  65.07| 635 | 8.74 | 8250 R-30 11748 792 | 1191 Estas tablas pueden utilizarse en todos los tipos de bridas.
g E o (1) Para juntas de anillo en Bridas para Junta con Solapa usar R30 en lugar de R 31 en las series 300 y 600,
R-20 | 68.27 | 635 | 8.74 90,50 92,00 R-31 12383 792 1191 146.00/156.00 La dimension L es iual a £, per no estd sujeta a la tolerancia de ésta,
R21 7223 | 792 | 1.9 102.00 R-32 112700, 9.53 | 1349 168.00 Las ranuras octogonales pueden suplirse por ranuras ovales, pero éstas no estan normalizadas.
Usar 600 en medidas de 1/2 a 3 1/2 para serie 400,
Usar 1500 en medidas de 1/2 a 2 1/2 para serie 900.
Radior La ranura octogonal puede contener indistintamente anillos ovales u octogonales, no asi a ranura oval que solo admite anillos de tipo oval
Para ancho de ranura F Carresponde r Tolerancia Referencias extraidas de ASME B 16.5
de 11.91 mm. y menores 0.8 mm +08mm. -0 Ranuras R93 y mayores extraidas de MSS SP-44
de 13.49 mm. a 23.02 mm. 1.5 mm, +08mm, -0

de 25.40 mm. y mayores 24 mm + 0.8 mm.




BRIDAS PARA REDUCCION

ROSCAS PARA TUBOS

En determinadas oportunidades, es necesario empalmar
dos tubos de distinto didmetro nominal. Este acople debe
ser realizado mediante el uso de bridas de reduccion. Las
normas ASME B 16.5 aconsejan identificar este tipo de
bridas por medio de las siguientes magnitudes:

Rango de Presion.

Didmetro Nominal del Tubo que se desea reducir.
Didmetro Nominal del Tubo (y grueso de pared en caso
de ser necesario) hacia el cual la reduccion esta prevista.

CON CUELLO PARA SOLDAR

Para efectuar la reduccion en este tipo de bridas, las
dimensiones del didgmetro exterior (O), de la plantilla de
perforar (W, H), espesor minimo (tf) y diametro del resalto
(R) deben corresponder al de la brida normalizada del
tubo de mayor diametro nominal. No asi las dimensiones
del cuello y didmetro interior (X, A, N), que deben ser las
de la brida normalizada del tubo de menor diametro
nominal.

DESLIZANTES
CON ASIENTO PARA SOLDAR
ROSCADAS

En estas bridas la reduccién debe hacerse de forma tal
que las dimensiones del didmetro exterior (0), de la
plantilla de perforar (W, H), espesor minimo (tf) y
digmetro del resalto (R), correspondan al de la brida
normalizada del tubo de mayor didmetro nominal. Las
medidas del cubo (X, N) deben ser las de la brida

|

| | L E

normalizada para el tubo inmediato inferior del que se
desea reducir. Finalmente, el agujero central (roscado, en
el caso de bridas roscadas) (Q, B), debe realizarse con las
dimensiones que correspondan a la brida del tubc de
menor digmetro nominal.

En caso de que la reduccion se efectie a un diametro
nominal de tubo menor que los dados en la tabla siguiente
para tipos deslizantes y roscadas, puede prescindirse del
cuello y hacer la reduccion con una brida ciega. Cuando
la reduccion sea roscada el diametro del asiento (Q) vy la
longitud roscada minima (T) corresponderan al de la
brida roscada normalizada de igual didmetro.

Tolerancia a nivel de
filete £ 1 filete ajuste

manual

BRITISH STANDARD PIPE THREAD
(BSPT)=DIN 2999=IRAM 5063=

AMERICAN STANDARD B1.20 (NPT) NM-I1SO 7-1 Tabla 09
iﬂgﬂgtro Fletes por Paso  |Profund. Plano| Diam, med_in Digmetro Filtes por Paso :i;?lfg% ‘.Dmr;i:ﬂttét;u
Nomital | uigeca (mpm) s ‘Eﬂgﬂ i t(;bnii el | puigada (mpm) Caiore | Cabracion*

L1 (mm) | E1(mm)

1/2 14 1.814 813 19.77 1/2 14 1.814 8.16 2096
3/4 14 1.814 861 25.12 3/4 14 1.814 953 26.44
1 1156 2,209 1016 31.46 1 1 2.309 10.39 33.25
11/4 115 2.209 10.67 40.22 11/4 1 2.309 12.70 1.9
11/2 115 2.209 1067 46.29 11/2 n 2309 12.70 47.80
2 115 2.209 11.07 58.32 2 i 2309 15.88 5961
21/2 8 3175 1732 70.16 21/2 1 2.309 17.46 7518
3 8 3175 19.45 86.06 3 1 2309 20.64 87.88
31/2 8 3.175 20.85 98.77 31/2 i 2.309 25.40 100.33
4 8 3.175 2143 111.43 4 1 2.309 28.58 113.03
5 8 3.175 23.80 13841 5 1 2309 28.58 138,43

6 8 3175 2433 165.25 6 i 2.309 28.58 163.83
8 8 3175 27.00 215.90 8 10 2.54 38.10 214.64
10 8 3.175 3073 269.77 10 10 254 4128 265.44

T I T
Diametro | Menor Didmetro,  Didmetro | Menor Diametro
Nominal de Reduccion Nominal de Reduccion
del que parte | que requiere | del que parte | que requiere
Ia Reduccion | Bridas con Cubo| la Reduccion | Bridas con Cubo
1 1/2 6 21/2
11/4 1/2 8 3
11/2 /4 10 31/2
2 1 12 31/2
21/2 11/4 14 31/2
3 1174 16 4
31/2 11/2 18 4
4 1/2 20 4
5 1172 24 4
| = X
H N S
. IF: ¥ [
I | :
T
M7 I /
[7mm L R
L o
— 1
s |
N i
-
LB T
- / 41|
T7mm a |

Conicidad: 3/4" por pie en diametro; = 6.25% en diam.
Profundidad del filete: 0.8 x P en AMER. STD; 0.76 X P en API LPT

American Standard ANSI B 2.1 (ASTPT) y API Standard 6A (para LPT) son intercambiables,
* Corresponde al plano de calibracion.
Conicidad: 3/4" por pie en didmetro; = 6.25% en didm.

Profundidad de rosca: t1 = 0.64033 x P

Nota: a pedido puede ofrecerse tambien B5PP




TUBOS DE ACEROS SOLDADOS Y S/COSTURA

ANSI B 36.10 ANSI B 36.10 ANSI B 36.19

ACEROS COMUNES Tabla 10 ACEROS COMUNES ACEROS INOXIDABLES Tabla 11
S | isviio 7 7 ‘ Grueso quinal de Pa‘red { Dla’me?m Interior . A 7 Didneld : Bty iGmesﬂNunir?J_IdePamdl Dimu Interior] siere || Boiets Grueso Npminal de PaTed It Diamq0 Interior ”
Nominal | Bteror | Schad | Sched | Sched | Sched | Sched | Sched | Sched | Sched | Sched | Sched Nomind | Esteror | Standard | Extra Fuerte|  Doble Nominal | Bderior | Sched | Sched | Sched | Sched
delTubo | del Tubo delTubo | del Tubo Extra Fuerte delTubo | cel Tubo

10 20 30 40 60 80 100 120 140 160 STD XS XXS 55 108 408 805

1/2 23 = 5 53 1) 1 /2 ki 58 15 64 1/2 Rl 150 i ) 18

4 | 67 325 519 50 159 156 3/4 #1 7 g:_) 1339_9 iy 3/4 2 24 25 #io 1_33',99

1 334 39 216 26 ) 2 1 S 26 ) 152 1 2548 21 | i) 2 2y
11/4 | 422 & _ e 335'§1 B b 11/4 | 422 1 %5 28 11/4 | 422 %9 | o ) 25
L2 ) 465 Y iio o 34 %0 1142 ] 484 109 % 25 1012 | A6 40 58 105 3
2 0.3 szfa 533%3 532?5 Y 482?9 2 £0:3 532'?5 4%?2 32 2 60 517'.70 :'ii% 532'.95 459'2
2172 | Mo | gy o4 | o9 %0 1) 212 | w0 | Gh &Y | 8o 212 | 1o | &b | & | &5 | s
3 s 88 793 71 7 (15;25 3 i 179 77 i 3 BaA si7 ) 79 773}‘,37_
31/2 | 06 &5 [ b 501 g 3172 | 1016 951j.71 g 312 | ws | &, 935‘»15 %01 g4
4 "3 | G war | 153 ) 820 83 4 M3 | 60 512 801 4 w3 | R | eee | wrs | ar
5 wa |3 1982 122 1158 155 3 w3 | 5% | 32 | 1080 5 ws | 2R oz | 1232
6 183 | s _ 1541 iy ) 1518 6 883 | gly | s | s 6 183 | il [ 1 S5 | ibi | tsos
8 218 1 2054 250 2057 1065 Yo7 1185§ 19 1.‘882'?5 12?0759 1273301 8 218 2322.7 11921?7 1272426 8 2180 2?38.6 2?1?6 2322.7 w‘ézé?v

10 2730 | 88 | Ay | abta | 2bis | s | s | 25 | mta | smo | b8 10 M0 | s | g | a0 10 730 | gy | agas | 2545 | 2476

12 28 | b | g | afo | aniz | s | ome | a0 | am0 | seee | 2572 12 238 | 3007 | s | a0 12 8 | 3199 | a7 | a7 | 2984

1 16 | %0 | s | a%s ;;3]3 4| 305 | a0ie | w60 | a1 | zmie 14 556 | g6s | 3o 14 356 | 3 | a0 | 335 | 302

16 w64 | 3 | die | e | smio | i | wab | s | ams | ita | ams 16 064 | 3575 | g 16 064 | w2y | s | %3 | awio

18 570 | avy | a2 | asio | ams | 4o | b3 | sas | awa | a1 | sees 18 w0 | 3 | s 18 510 | gis | ana | 4379 | 4ie

20 | 580 | & | yibe | dis | amip | doth | dsse | aege | asis | 4161 | doao 20 | 580 | ey | e 20 | 080 | oy _ 4%9 | 49 | 4626

24 6100 | oo s | wis | e | fs | e 559 5180 e | s 24 6100 | 05 sis 24 6100 | oobs | seia | sooo | sede

26 800 | iy | esis 26 6600 | sty | gais 26 660.0

28 Mo | g, 852515 676 28 MO | oty | ges 28 1

30 20 | s | e | 702 30 .20 | 4% | s 30 .20 | 203 | iee

32 8130 | 5%y | saie | w2 | 7o 32 8130 | 533 | 7ais 32 8130

34 800 | giay | ghs | a2 | 820 34 840 | gyvg | g6 34 864.0

36| M0 | g | gs | sz | 875 3 | 990 | agre | gass 3 | 940

El grueso nominal en la tabla es promedio, incluye una tolerancia de laminacion del 12,5% por debajo del nominal, Gruesos nominales para Sch. 60 y Extrafuerte son iguales en tubos de 10"

Digmetros nominal y exterior coinciden para 14" y mayores. Gruesos nominales para Sch. 80 y Extrafuerte son iquales en tubos de 8" y menores.

Los gruesos 55 y 108 no admiten ser roscados.
Diametros nominal y exterior coinciden para tubos de 14" y mayores.
Gruesos para Sch. 40 y Standard son iguales en tubos de 10" y menores.



BRIDAS ASME B 16.47 serie 150 TIPO “A” TIPO “B”

“{HR ; Hl-

[ / | | 3
. B £y i 7 7 !
Y | s | 7z ZI IR L6
: | 11.6mm L 2 il [1.6mm il = | [1.6mm L 1 1.6mm
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0 0 o
Ciegas Con Cuello para Soldar Ciegas Con Cuello para Soldar
B WN B WN
Diametro | Digmetro | Espesor digi‘aa'létarlgo Digmetro | Diametro | Altura a Egiglrn;ulﬁc Radio Cirljciﬂ?de Dia!gl:trn Niimero | Peso Aprox. Didmetro | Diametro | Espesor | Espesor | Didmetro | Digmetro | Didmetro | Altura a Digﬂmgt'ru Radio Cirlrj:ﬂ?de Diﬁgl:b'ﬂ Numero' {Peso Apros,
Nominal | Exterior | Minimo en lIa Base| interior Tr%vjs hﬂdel W Tkt | s de | porbrica Nominal | Exterior | Minimo | Miime . adsgl‘m ledn la Base| interior Tr?fuééodei R i e de | porBida
del Tubo WN B del Cubo Soldadura Aguieras | iy del Tubo WN ) el Cubo Soldadura Agujeros |y
0 ¢ R X B ) A r D H B 0 ¢ c* R X B it A r D H B
26 870.0 68.3 749.3 | 676.1 120.7 660.4 9.7 806.5 35.1 24 ;ég 26 7859 | 411 445 | 711.2 | 6843 88.9 | 661.9 9.7 7445 | 224 36 15741
- 166 = 73
28 9271 7.4 800.1 726.9 = 1255 | 711.2 n.2 863.6 351 28 365 28 836.7 | 445 418 | 7620 | 7351 L 953 | 27 9.7 7953 | 224 40 207
= =
30 984.3 74.7 857.3 781.1 = 136.7 762.0 nz 914.4 35.1 28 1%3 30 887.5 = 445 50.8 | 8128 | 7874 = 100.1 | 763.5 9.7 846.1 224 44 284%
- -
32 1060.5 | 81.0 9144 | 8319 = 1445 | 8128 n.z2 9719 411 28 ggs 32 941.3 | 46.0 538 | 863.6 | 839.7 = 108.0 | 8143 9.7 900.2 | 22.4 48 29925
- -
34 |13 826 | 9652 | 8827 | “ | 1494 | 8636 | 127 | 10287 | 411 | 32 | 259 34 [10048 | 493 | 572 | 9208 | 8920 | “ | 1102 | 8651 | 97 | 9573 | 254 | 40 | 119
o -3
36 1168.4 | 90.4 | 10224 | 9335 o] 157.2 | 9144 127 1085.9 | 411 32 ggz 36 1057.7T | 523 58.7 | 9716 | 9446 o} 117.3 | 9159 87 10097 | 254 44 162
o o
38 1238.3 | 874 | 1073.2 | 9906 o 157.2 | 965.2 12.7 11494 | M1 32 53(2] 38 1124.0 538 63.5 |[1022.4 | 997.0 o 1240 | 968.2 9.7 10698 | 28.4 40 13;
< <
40 1289.1 90.4 | 11240 10414 © 163.6 | 1016.0 | 12.7 12002 | 411 36 ggg 40 11748 556 66.5 |1079.5 | 1049.3 o 1285 | 1019.0 | 97 11206 | 284 44 ;gg
(¥ [V,
42 1346.2 | 96.8 | 1193.8 | 1092.2 ; 171.5 | 1066.8 | 127 12573 | 411 36 1402530 42 12256 | 58.7 68.3 |1130.3 | 1101.9 ; 133.4 | 10698 | 112 11714 | 284 18 égg
[ | w
44 1403.4 | 101.6 | 12446 | 1143.0 o 17718 [ 11116 | 127 13145 | 411 40 1417£7 44 1276.4 | 60.5 71.4 | 11811 | 11527 a 136.7 | 11206 | 11.2 12222 | 284 52 }gg
v wy
46 1454.2 | 103.1 | 12954 | 1196.8 - 185.7 | 1168.4 | 12.7 13653 | 41 40 1530038 46 13414 | 62.0 74.7 | 1234.9 | 1205.0 = 1445 | 114 | 112 12842 | 31.8 40 é%é
< <
48 1511.3 | 108.0 | 1358.9 | 1247.6 192.0 | 1219.2 12.7 14224 | 411 44 1545‘.;38 48 13922 | 65.0 71.7 |1289.1 | 1257.3 1494 | 12222 | 11.2 | 13350 31.8 44 ég}
ASME B 16.47 tipo A normaliza bridas con cuello para soldar y ciegas unicamente “Los 1.6 mm de resalto estan incluidos en el espesor minimo y en la altura a traves del cuello
Las bridas tipo A coinciden con MSS SP-44, ASME B16.47 tipo B normaliza las bridas con cuello para soldar RF unicamente,
*Los 1.6 mm de resalto estan incluldos dentro del espesor minimo (C) y la altura a traves del cuello (Y) la serie B ‘;Qiné:i]de con AP 605 en bridas WN P
Tolerancias:
Diametro de resalto (R) # 1.6 mm + 2.0 mm Altura total + 4.8 mm
Diametro del cuello en el pto. de soldadura (A) + 53 mm Diametro interior +30mm
-1.5mm -1.5mm
Altiiea 4 tEaves 08l cuelo 0 wAemm El espesor de pared de la brida nunca debe ser menor que el 87.5%
4 del nominal.
Espesor minima (C) C<1 +3.0mm
1"<C<2" + 4.8 mm
2"<C<3" +7.9 mm
3"<C +9.7 mm
en todos los casos - 0.0 mm

Otras tolerancias dimensionales segun tabla 04.



BRIDAS ASMEB 16.5 SERIE 300
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Con Cuello para Soldar Deslizantes Ciegas Roscadas Para Junta con Solapa Con Asiento para Soldar

WN SO B Th U Sw
_ : ‘ i Egiamm eni Altura a Través del Cubo ; Diametro Interior | _ ‘ | Plantilla de Perforar Peso Aproximado por Brida -
Didmetro | Dismetro | Espesor | Espesor | Diametra 31'{";"525% ol Punto e | :’"g't:i'd Redio | Digmetro Profundidad—pe == - Didmetro
Nominal | Exterior | Minimo. | Minimo Lj |del Resato| "4 0 | S iura 50 W U WA N?;ﬁ?n: SOSW U | WNSW | U el Asento) del ASento | irauo e | peeioros ; WN S0 u B SW 1 Nominal
del Tubo Th & Agujeros | MOWEISS | Cantidad Th del Tubo
0 i tf R X [ a [ v | ¥ | ¥ 1e BD | B B [ D | W H Kg. Kg. | Kg | K. | Kg |
1/2 95 127 14.3 349 38 213 21 22 51 16 222 229 3 236 10 66.7 15.9 4 0.9 0.7 0.7 0.8 0.7 1/2
3/4 115 14.3 15.9 42.9 48 26.7 24 25 56 16 217 28.2 3 29.0 1 82.6 19.1 4 14 13 1.3 1.4 13 3/4
1 125 15.9 17.5 50.8 54 334 25 21 60 18 345 349 o 3 358 13 88.9 19.1 4 18 1.5 1.5 1.7 15 1
(= {
11/4 135 17.5 18.1 63.5 64 422 25 21 64 21 43.2 43.7 < 5 44.4 14 98.4 19.1 4 27 19 19 2.1 19 11/4
@
11/2 155 191 20.7 73.0 70 48.3 29 30 67 23 48,5 50.0 = 6 50.3 16 1143 22.2 4 33 2.6 2.6 32 26 11/2
w)
2 165 20.7 22.3 92.1 84 60.3 32 33 68 29 61.9 62.5 é 8 63.5 17 121.0 19.1 8 39 3.0 3.0 36 3.0 2
21/2 190 239 254 104.8 100 13.0 37 38 15 32 74.6 154 % 8 76.2 19 149.2 22.2 8 57 4.6 4.6 5.5 46 21/2
=
3 210 27.0 28.6 127.0 17 88.9 41 43 18 32 90.7 91.4 g 10 922 21 168.3 22.2 8 12 6.2 6.2 11 6.2 3
=
31/2 230 28.6 30.2 139.1 133 101.6 43 44 79 37 103.4 1041 % 10 104.9 184.2 22.2 8 8.3 1.1 17 9.5 31/2
==
4 255 30.2 N8 157.2 146 1143 46 48 84 37 116.1 116.8 = 1 176 200.0 22.2 8 1.5 9.8 9.8 ni 4
o
o
5 280 334 35.0 185.7 178 1413 49 51 97 43 1438 144.4 g mn 144.4 235.0 22.2 8 15.2 13.0 13.0 16.4 5
=
6 320 35.0 36.6 215.9 206 168.3 51 52 97 47 170.7 171.4 é 13 171.4 269.9 222 12 20.1 16.2 16.2 222 6
8 380 39.7 1.3 269.9 260 219.1 60 62 110 51 2215 2222 2 13 2222 3302 25.4 12 305 241 247 35 8
=
10 445 46.1 477 323.8 321 273.0 65 95 116 56 276.2 2714 g 13 276.2 3874 28.6 16 45.3 36 1 56 10
=
12 520 19.3 50.8 381.0 375 3238 7 102 129 61 327.0 328.2 b= 13 328.6 450.8 318 16 62.5 51 57 83 12
] ! | 5 ! !
14 585 524 54.0 412.8 425 355.6 75 m " 64 359.2 360.2 = 13 360.4 5144 31.8 20 86 73 85 109 14
16 650 55.6 572 469.9 483 406.4 81 121 144 69 410.5 411.2 % 13 1.2 571.5 349 20 12 95 110 141 16
o
18 1o 58.8 60.4 533.4 533 457.0 87 130 157 70 461.8 462.3 % 13 462.0 6286 34.9 24 138 125 138 183 18
! ! = !
20 175 62.0 63.5 584.2 587 508.0 94 140 160 4 5131 514.4 1 13 512.8 685.8 349 24 172 140 159 226 20
24 915 68.3 69.9 692.2 702 610.0 105 152 167 83 616.0 616.0 13 614.4 8128 413 24 247 221 242 352 24
*Los 2 mm del resalto no estan incluidos en el espesor minimo, en la altura a través del cuello o cubo y en la longitud roscada minima. Detalles del rayado de la cara de contacto, pag. 11.
Esta tabla corresponde a bridas de cara con resalto RF Calibres para control y normas de roscado, pag. 21
Para caras con junta de anillo complementar con tablas 07 y 08. Materiales para bridas, pag. 6y 7.
Caras de contacto normalizadas, véase tabla 05. Indicaciones para bridas de reduccion, pag. 20.
Detalles del bisel, pag, 10. Tolerancias dimensionales, tabla 04, pag. 12

Referencias extraidas de ASME B 16.5.
ASME B 16.5 normaliza el uso del tipo SW solo para 3" y menores.
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SERIE 400
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Con Cuello para Soldar Deslizantes Ciegas Roscadas Para Junta con Solapa
WN SO B Th LJ
Diametro | Diametro | Espesor | Diametro | Diametro | Diametro Altura a Través del Cubo \ Longitud Didmetro Interior Radio Didmetro | Plantilla de Perforar Peso Aproximada por Brida —
Nominal | Exterior Minimo | del Resalto | en la Base | en el Punto 50 1 WN Rosclada 50 W N 1l i del |Didm Circulo| Diam. de WN 50 il B Nerl
del Tubo del Cubo |de Soldadura  Th Minima Asiento | de Agujeros | Agujeros | Cantidad Th del Tuho
0 TF* R X A ¥ i Y 1! B B B r Q W H Kg. Kg. K. Kg.
1/2 1/2
3/4 3/4
1 1
11/4 11/4
11/2 15042
EN BRIDAS PARA TUBOS DE DIAMETRO NOMINAL 31/2 ¥ MENORES CORRESPONDE USAR SERIE 600.
2 2
21/2 21/2
3 3
31/2 31/2
4 255 35.0 157.2 146 1143 51 51 89 37 116.1 116.8 n 1176 200.0 25.4 8 135 115 115 15.0 4
o

5 280 38.1 185.7 178 1413 54 54 102 43 1438 | £ _ | 1445 1 144.4 235.0 25.4 8 175 14.0 141 200 5
= i

6 320 13 2159 206 168.3 57 57 103 46 1707 | £ o' | 1714 13 171.4 269.9 25.4 12 299 175 175 277 6

8 380 471 269.9 260 219.1 68 68 117 51 215 | & = 13 2222 330.0 28.6 12 355 285 275 45 8
— <T

10 445 54.0 3238 321 273.0 73 102 124 56 w62 |2 5| amia 13 276.2 387.4 318 16 50 15 43 70 10
= 2 '

12 520 57.2 381.0 375 323.8 79 108 137 61 210 | S 5| a2 13 3286 450.8 349 16 73 59 69 100 12
== (o]

14 585 60.4 4128 425 355.6 84 117 149 64 3592 | = § 360.2 13 360.4 514.4 34.9 20 106 87 95 127 14
= il

16 650 63.5 469.9 483 406.4 94 127 152 69 05 | w & | 412 13 4112 5715 38.1 20 133 115 127 169 16
= o

18 710 66.7 5334 533 457.0 98 137 165 70 461.8 g % 462.3 13 462.0 6286 38.1 24 163 141 157 220 18
o =

20 775 9.9 584.2 587 508.0 102 146 168 74 513.1 % Z | 5144 13 512.8 685.8 13 24 202 172 191 265 20
Q

24 915 76.2 692.2 702 610.0 114 159 175 83 616.0 616.0 13 614.4 812.8 476 24 290 245 279 390 24

" Los 7 mm del resalto no estan incluidos en el espesor minimo, ni en la altura a traves del cuello o cubo ni en la longitud roscada minima.
Esta tabla corresponde a bridas de cara con resalto RF.

Para tablas con junta de anillo complementar con tabla 07 y 08,

Caras de contacto normalizadas, véase tabla 05.

Detalles del bisel, pag. 10

Detalles del rayado de la cara de contacto, pag. 11
Calibres para control y normas de roscado, pag. 21.
Materiales para bridas, pag. 6y 7.

Indicaciones para bridas de reduccion, pag. 20.
Tolerancias dimensionales, tabla 04.

Referencias extraidas de ASME B 16.5.



BRIDAS ASMEB 16.5 SERIE 600

X +
T A
# X + X 5
| == ==
\ 1 B = N ; VV \ "
1 7 Al 777\ (A 21
0 2 == i R o Vi =; = T =it 2
| e e {  — || Trom. | L s [7mm | | ‘  — |1
8 - b W. A W 0 - W -
o 1! -0 + 0 4
Con Cuello para Soldar Deslizantes Ciegas Roscadas Para Junta con Solapa Con Asiento para Soldar
WN SO B Th L SW
Diémetro | Didmetro | Espesor | Diametro D:a'lmgtr;2 Di en' Altura a Través del Cubo Longitud Digmetro Interior e || it Dt | . Plamlllcti de Perfgrar Peso Aproximado por Brida Didmetra
Nominal | Exterior | Minimo | del Resalto| ° @ %85 | elprtode | 50 SW u wy | Rosada | ogpqy |y U |del Asiento| del As Diam. | Digm. de ; WN S0 U B W | Nominal
il del CU0 | sygira | Th Minima | "B A oo | Cirulode | Agujros | Cantidad Th del Tubo
0 tf* R X A ¥ ¥ i i h) 8 r Q D e B Kg. Kg. Kg. Kg. Kg.
1/2 95 14.3 349 38 21.3 22 22 52 16 22.2 229 3 236 10 66.7 15.9 4 11 0.9 0.9 1.0 10 1/2
3/4 115 15.9 42.9 48 26.7 25 25 57 16 21.1 28.2 = 3 29.0 1 82.6 19.1 4 16 15 15 16 16 3/4
>
1 125 17.5 50.8 54 334 21 27 62 18 345 349 =) 3 358 13 88.9 191 4 21 18 18 19 19 1
& } }

11/4 135 207 63.5 64 42.2 29 29 67 21 43.2 43.7 ?E;. 5 444 14 98.4 19.1 4 3.0 26 26 27 27 11/4
11/2 155 223 73.0 70 48.3 32 32 10 23 48.5 50.0 l‘:”.; 6 50.6 16 1143 222 4 39 31 31 34 34 11/2
2 165 254 92.1 84 60.3 37 37 73 29 61.9 62.5 = 8 63.5 17 127.0 19.1 8 4.4 4.0 4.0 4.4 4.4 2

o , X E 1 5
21/2 190 286 104.8 100 73.0 1 41 19 32 74.6 75.4 :5_3 8 76.2 19 149.2 22.2 8 6.5 5.9 5.9 6.8 6.8 21/2
a8
3 210 31.8 127.0 117 88.9 46 46 83 35 90.7 91.4 = 10 922 21 168.3 22.2 8 88 15 75 9.1 9.1 3
31/2 230 35 139.7 133 101.6 49 49 86 40 1034 1041 & 10 1049 184.2 25.4 8 1.5 9.5 9.5 13.2 31/2
—
=
4 275 38.1 157.2 152 114.3 54 54 102 42 116.1 116.8 é n 17,6 215.9 25.4 8 19.5 15.1 15.1 185 4
=
5 330 44.5 185.7 189 1413 60 60 114 48 143.8 144.4 ‘%—‘ n 144.4 266.7 28.6 8 291 24.1 24.1 30.9 5
6 355 417 2159 222 168.3 67 67 7 51 170.7 1714 E 13 171.4 292 28.6 12 35 29 29 39 6
8 420 556 269.9 273 2191 76 76 133 58 2215 222.2 ; 13 222.2 349.2 31.8 12 54 49 49 62 8
=
10 510 63.5 3238 343 273.0 86 m 152 66 276.2 2774 g 13 276.2 4318 349 16 86 75 81 101 10
=
12 560 66.7 3810 400 3238 92 17 156 70 3270 328.2 = 13 328.6 489.0 34.9 20 102 89 97 134 12
14 605 69.9 1128 432 355.6 94 127 165 74 359.2 360.2 g 13 360.4 527.0 38.1 20 160 110 121 172 14
16 685 76.2 469.9 495 406.4 106 140 178 18 410.5 411.2 ‘é 13 411.2 603.2 41.3 20 216 166 181 227 16
=]
18 745 826 533.4 546 457.0 m 152 184 80 461.8 462.3 % 13 462.0 654.0 44.5 20 252 219 237 285 18
! 2 | ! !
20 815 889 584.2 610 508.0 127 165 190 83 5131 5144 3 13 512.8 723.9 44.5 24 316 276 301 377 20
24 940 101.6 692.2 118 610.0 140 184 203 93 616.0 616.0 13 614.4 838.2 50.8 24 450 339 374 551 24
* Los 7 mm del resalto no estan incluidos en el espesor minima, ni en la altura a traves del cuello o cubo , ni en la longitud roscada minima Detalles del rayado de la cara de contacto, pag. 11.
Esta tabla corresponde a bridas de cara con resalto RF. Calibres para control y normas de roscado, pag. 21
Para tablas con junta de anillo complementar con tablas 07 y 08. Materiales para bridas, pag. 6y 7.
Caras de contacto normalizadas, véase tabla 05. Indicaciones para bridas de reduccion, pag. 20.
Detalles del bisel, pag. 10 Tolerancias dimensionales, tabla 04.

Referencias extraidas de ASME B 16.5.
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Con Cuello para Soldar Deslizantes Ciegas Roscadas Para Junta con Solapa
WN SO B Th L
Diémetro | Diamero | Espesor | Didmetro | Didmetro | Diametro | AlturaaTravéscelCubo | Longitud Didmetro Interior | e | Diametro Plantilla de Perforar \' Peso Aproximado por Brida _—
: T T 1 1 P e T 1 Diametro
Nominal Exterior Minimo | del Resalto | en la Base | en el Punto 50 u WN Rusc_ada S0 W N ] U de| Diém.Circulo| Didm, de WN S0 U minal
del Tubo del Cubo |de Soldadura]  Th Minima Asiento | de Aqujeros | Agujeros | Cantidad Th del Tubo
| o Tk R e Y Y i i BB | B Y I I K. | kg Kg. | kg |
1/2 1/2
3/4 3/4
1 1
11/4 EN BRIDAS PARA TUBOS DE DIAMETRO NOMINAL 2 1/2 Y MENORES CORRESPONDE USAR SERIE 1500. 11/4
11/2 11/2
2 2
21/2 21/2
3 240 38.1 127.0 127 88.9 54 54 102 42 90.7 91.4 10 92.2 190.5 25.4 8 145 14.1 141 14.5 3
4 290 44.5 157.2 159 1143 10 70 114 18 1161 116.8 1 117.6 235 31.8 8 23.2 23.0 23.0 245 4
o ! i J i
&
5 350 50.8 185.7 190 1413 79 79 127 54 143.8 % - 144.4 H 144.4 279.4 34.9 8 39 38 18 39 5
4 < =5
6 380 55.6 215.9 235 168.3 86 86 140 58 170.7 58 =2 1714 13 171.4 317.5 31.8 12 50 49 49 51 6
g 3
8 470 63.5 269.9 298 219.1 102 114 162 64 2215 ; g 222.2 13 222.2 393.7 381 12 85 78 85 89 8
= w
10 545 69.9 3238 368 273.0 108 127 184 T2 276.2 g % 2774 13 216.2 469.9 381 16 122 111 126 132 10
z =
12 610 79.4 381.0 419 3238 117 143 200 11 321.0 = Q 328.2 13 328.6 5334 38.1 20 169 148 168 188 12
o =2
14 640 85.8 412.8 451 355.6 130 156 213 83 359.2 = ; 360.2 13 360.4 558.8 413 20 255 173 187 224 14
w8
)
16 705 88.9 469.9 508 406.4 133 165 216 86 410.5 S 5 411.2 13 411.2 616 445 20 n 208 222 281 16
o o
18 785 101.6 533.4 565 457.0 152 190 229 89 461.8 § 5 462.3 13 462.0 685.8 50.8 20 419 294 304 400 18
O
20 855 108.0 584.2 622 508.0 159 210 248 93 5131 = 5144 13 5128 749.3 54.0 20 528 360 394 503 20
24 1040 139.7 692.2 749 610.0 203 267 292 102 616.0 616.0 13 614.4 901.7 66.7 20 957 672 753 953 24
* Los 7 mm del resalto no estan incluidos en el espesor minimo, ni en la altura a través del cuello o cubo,ni en la longitud roscada minima Detalles del rayado de la cara de contacto, pag. 11
Las bridas para tubos de 2 1/2" y menores son iguales a las de serie 1.500. Calibres para control y normas de roscado, pag. 21.
Esta tabla corresponde a bridas de cara con resalto RF. Materiales para bridas, pag. 6 y 7.
Para cara con junta de anillo complementar con tablas 07 y 08 Indicaciones para bridas de reduccion, pag. 20,
Caras de contacto normalizadas, vease tabla 05 Tolerancias dimensionales, tabla 04.

Detalles del bisel, pag. 10. Referencias extraidas de ASME B 16.5.
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SERIE 1500
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Con Cuello para Soldar Deslizantes Ciegas Roscadas Para Junta con Solapa Con Asiento para Soldar
WN S0 B Th ] SwW
Didmelro | Dimetro | Espesor | Didmetro Dlaimgtro i Altura a Través del Cubo | Longitud Didmetro Interior i | D o = Plar‘wtl\lall de Perforar Peso Ap‘troxtmadn por Brida | Didimetio
Nominal | Exterior | Minimo | del Resalto| € @95 | elpuntode | SO SW U wn | Roxada | ggqy U U | del Asiento! del Asento | i, | Dim.de ; WN 50 u B W | Noming
del Tubo del Cubo | gy | Th Minima B g o CA?&‘;(E'SE Aqujeros | Cantidad Th del Tubo
‘ if* R X A i Y ¥ = BD B r Q D il K Kg. g, Kg. Kg.
1/2 120 223 34.9 38 213 32 32 60 23 222 229 3 238 10 82.6 222 4 23 21 21 21 21 1/2
3/4 130 25.4 429 44 26.7 35 35 70 26 217 28.2 = 3 29.0 1 88.9 222 4 32 28 28 27 3.2 3/4
>
1 150 28.6 50.8 52 334 Lh M 13 29 345 349 2 3 358 13 101.6 25.4 4 41 3.9 3.9 4.1 3.6 1
=
11/4 @ 160 28.6 63.5 64 422 1 41 73 31 432 437 2 5 44.4 14 111 25.4 4 45 43 43 45 55 | 11/4
—
1 1/2 180 318 730 70 483 44 44 83 32 49,5 50.0 Lﬁ 6 50.6 16 1238 286 4 6.4 6.0 6.0 6.4 71 11/2
=
7] 215 38.1 921 105 60.3 57 57 102 39 61.9 62.5 o 8 63.5 17 165.1 25.4 8 12.0 105 95 1.3 9.5 2
o
>
21/2 245 413 104.8 124 73.0 64 64 105 48 74.6 75.4 = 8 76.2 19 190.5 28.6 8 16.3 11.3 13.1 15.9 1.7 21/2
o
3 265 471 127.0 133 88.9 73 17 91.4 | 10 203.2 31.8 8 21.8 21 17.2 21.8 3
=
4 310 54.0 157.2 162 1143 90 124 116.8 El n 2413 34.9 8 34 33 34 33 4
5 375 73.1 185.7 197 1413 105 156 144.4 g n 292.1 413 8 60 58 63 64 5
=
6 395 82.6 215.9 229 168.3 119 17 171.4 | 3175 38.1 12 76 72 71 72 6
8 485 92,1 269.9 292 219.1 143 213 2222 2| 13 3937 44,5 12 124 117 130 137 8
10 585 | 1080 | 3238 368 273.0 178 254 2774 % 13 4826 50.8 12 206 198 220 230 10
(=]
12 675 1239 381.0 451 3238 219 283 328.2 = 13 5715 54.0 16 33 303 340 352 12
<
(=]
14 750 | 1334 | 4128 495 355.6 241 298 360.2 o | 13 635.0 60.3 16 455 400 443 14
=
16 825 | 146. 469.9 552 406.4 260 3N 4.2 é 13 704.8 66.7 16 561 517 570 16
o
18 915 162.0 | 5334 597 457.0 276 327 462.3 & 13 774.7 73.0 16 731 663 829 18
&
20 985 | 1778 | 584.2 641 508.0 292 356 5144 § 13 831.8 79.4 16 930 799 1010 20
24 170 | 2032 | 6922 762 | 5100 330 406 616.0 13 9906 | 921 16 1496 12n 1700 24

* Los 7 mm del resalto no estan incluidos en el espesor minimo ni en la altura a través del cuello o cubo,ni en la longitud roscada minima.
Esta tabla corresponde a bridas de cara con resaito RF.

Para cara con junta de anillo complementar con tablas 07 y 08.

Caras de contacto normalizadas, véase tabla 05.

Detalles del bisel, pag. 10.

Detalles del rayado de la cara de contacto, pag, 11

Calibres para control y normas de roscado, pag. 21.

Materiales para bridas, pag. 6 y 7.

Indicaciones para bridas de reduccion, pag. 20.

Tolerancias dimensianales, tabla 04

Referencias extraidas de ASME B 16.5.

ASME B 16.5 normaliza el tipo SO y SW solo para 2 1/2 y menores;
el tipo Th solo para 12 menores



BRIDAS ASMEB 16.5

SERIE 2500

G|
| e
' Q1 T X
ua | i it B L o i
| 7 | Iy | | It 17/
| ] b L | i1 .7 e |
1 1 | | : . L 4 i = . ‘ 4 — | |
E—— T - | E—p— T{fm : : :
Con Cuello para Soldar Ciegas Roscadas Para Junta con Solapa
WN B Th U
Didmetro ~ Diametro | Espesor Digmetro ~ Diamatro Altura a Través del Cubo longtud ~ Didmetro | Intefior | Rago | Didmetro Plantilla de Perforar Peso Aproximado por Brida .
Nominal ~ Exterior  Minimo enla Base  enel Punto Th 1] WN Roscada 1] WA 1] del  DigmCirculo  Diam. de WN 50 u 8 Nominal
del Tubo : : del Cubo  deSoldadra : Minima : Asiento | de Aqueros  Agueros | Cantidad Th del Tubo
0 i R i A i A i * B B r Q D H Kg Kg. Kg. Kg.
1/2 135 30.2 349 43 23 40 40 73 29 229 3 236 88.9 222 4 36 32 3.2 3.2 1/2
3/4 140 318 129 51 26.7 43 43 79 32 28.2 T 3 290 95.2 222 4 a1 4.1 36 45 3/4
o
1 160 350 50.8 57 334 8 48 89 35 349 = 3 358 108.0 25.4 4 59 55 55 55 1
=
11/4 185 38.1 635 73 422 52 52 95 39 437 2 5 44.4 130.2 286 4 9.1 8.2 78 8.2 11/4
=
11/2 205 4.5 730 79 48.3 60 60 11 45 500 g 6 506 146.0 318 4 12.7 15 10.9 15 11/2
=
2 235 50.9 92.1 95 60.3 70 70 127 51 62.5 o 8 63.5 1714 286 8 19.1 172 16.8 17.2 2
o
&
21/2 265 57.2 104.8 114 73.0 79 19 143 58 75.4 = 8 76.2 196.8 3.8 8 235 25 24 25 21/2
&
3 305 66.7 121.0 133 88.9 92 168 91.4 = 10 2286 349 8 43 38 36.5 39 3
=
4 355 76.2 157.2 165 114.3 108 190 116.8 = 1 2130 n3 8 66 58 55 60 4
E:
5 420 92.1 185.7 203 1413 130 229 1444 = n 323.8 476 8 1 95 93 101 5
e
6 485 108.0 2159 235 168.3 152 273 171.4 3 13 368.3 54.0 8 172 147 143 157 6
o
=
8 550 121.0 269.9 305 2191 178 318 222.2 = 13 438.2 54.0 12 262 220 214 242 8
S
10 675 165.1 323.8 375 2730 229 419 2774 £ 13 539.8 66.7 12 485 420 407 465 10
-
12 760 184.2 381.0 441 3238 254 464 328.2 13 619.1 730 12 730 590 573 665 12

* Los 7 mm del resalto no estan incluidos en el espesor minimo ni en la altura a través del cuello o cubo,ni en la longitud roscada minima.
Esta tabla corresponde a bridas de cara con resalto RF.

Para cara con junta de anillo complementar con tablas 07 y 08.

Caras de contacto normalizadas, vease tabla 05.

Detalles del bisel, pag. 10.

Detalles del rayado de la cara de contacto, pag. 11.
Calibres para control y normas de roscado, pag. 21.
Materiales para bridas, pag. 6y 7.

Indicaciones para bridas de reduccion, pag. 20.
Tolerancias dimensionales, tabla 04.

Referencias extraidas de ASME B 16.5.



BRIDAS ASME B 16.47 serie 300 TIPO “A” TIPO “B”

X X
| i ‘ A
- .
—lH— _ et 1 // ) A{Hlf é
[ 1 Ty i
W //X% Al LY | ﬂ 7 iy |
L 2 17| Digmm L M [1.6mm & 17 ] Dgmm ‘ R
L D o D D
0 . 0
Ciegas Con Cuello para Soldar Ciegas Con Cuello para Soldar
B WN B WN
T I R 7 N v L k | < — . .
Digmetro| Didmetro| Espesor | Espesor | Diémetro | Diémetro Diametro ‘TAIturadal Dlgwsézm Radio *C'?:‘anLd Jﬂlarg:tm Ntmero ApPesa Didmetro| Didmetro | Espesor | Espesor | Didmetro | Digmetro | Diametro ETAIlqradal Dlggng?'n Radio ‘C' Eh’ilm-d ,DJG?EEUD Ntmero ‘ApPeso
Nominal | Exterior | Minimo | Minimo | el enlaBase| interior [Través del , ™ ¥, (Circulo de|  d de  |Apro. por Nominal | Exterior | Minimo | Minimo | del len la Base| interior |Traves del e L B s
diThbp WN | B | Resalto | el Cubo Cubo | <oifadirs A0S | AGUEIOS | s | Bk del Tubo wN | B | Resato |delCubo Cubo | (o Aguiros | AQUErSs | agjeros |t
70 IR 2 T I T T O D | H | B Dl ot iy | me ] Bl o A r | | B
26 971.6 19.2 84.1 7493 | 7209 184.2 | 6604 9.7 876.3 44.5 28 gég 26 866.6 | 88.9 88.9 736.6 | 701.5 1445 | 665.2 14.2 803.1 351 32 ;g;‘
w w
28 1035.1 | 85.9 90.4 800.1 | 774.7 L 1969 | 711.2 1.2 939.8 44.5 28 g%? 28 9208 | 889 88.9 7874 | 755.7 = 1494 | 7160 14.2 857.3 357 36 gg;
z =
30 [10922 919 | 953 | 8573 | 8270 | 2 | 2096 | 7620 | 112 | 9970 | 478 | 28 | 3 30 | 9906 | 937 | 937 | 8445 | 8128 | = | 1580 | 7684 | 142 | 9208 | 381 | 36 | 248
- = =
32 1149.4 | 986 1001 | 9144 | 8811 = 2223 | 8128 | 11.2 | 10541 | 50.8 28 ;gg 32 | 10541 | 103.1 | 1031 | 901.7 | 863.6 & 1681 | 819.2 | 157 | 977.9 1.1 32 ggg
- i
34 1206.5 | 101.6 | 104.6 | 965.2 | 936.8 = 231.6 | 863.6 127 111049 | 508 28 gg? 34 1107.9 | 103.1 1031 | 9525 | 9174 H 173.0 | 870.0 157 110317 | 411 36 ggg
o o
36 12700 | 104.6 | 111.3 | 1022.4 | 990.6 o 2413 | 9144 12.7 11684 | 538 32 1505581 36 1171.4 | 1031 103.1 | 1009.7 | 965.2 @ 180.8 | 920.8 15.7 |1089.2 [ 445 32 346;
38 |11684 | 1080 | 1080 | 10287 | 9936 | o | 1808 | 9652 | 127 10922 | 411 | 32 | 30 38 | 12222 1113 | 1113 | 10605 | 10160 | o | 1920 | 9716 | 157 |11400 | 445 | 36 | g0
< <
40 1238.3 | 1143 | 1143 | 10859 | 1047.8 © 193.5 [ 1016.0 | 127 | 11567 | 445 32 1%7421 40 1273.0 | 115.8 | 1158 | 1114.6 | 1066.8 © 198.4 | 10224 | 157 |1190.8 | 445 40 14'\31?6
e [T
42 12891 | 1191 | 1191 | 11367 | 10986 | = | 2002 | 10668 | 127 12065 445 | 32 1410870 42 13335 | 1191 | 1191 | 11684 | 11176 | = | 2047 | 10747 157 | 12446 | 478 | 36 1423652
44 1352.6 | 1240 | 124.0 | 1193.8 | 11494 o 206.2 [ 1117.6 | 127 |1263.7 | 418 32 1436520 44 113843 | 127.0 | 127.0 | 1219.2  1173.2 o 2144 | 11255 | 157 12954 | 47.8 40 1543455
wv (%]
46 1416.1 | 1285 | 1285 | 12446 | 1203.5 - 2159 | 11684 | 127 | 13208 | 508 28 12%‘20 46 1460.5 | 128.5 | 130.0 | 1270.0 12289 . 2223 | 11783 | 157 |1366.3 | 508 36 1553525
< <
48 1466.9 | 133.4 | 133.4 | 1301.8 | 12543 2238 (12192 127 |1371.6| 508 32 1576190 48 1511.3 | 128.5 | 1349 | 1327.2 | 1271.9 223.8 (12271 | 157 | 14164 50.8 40 1585324
ASME B 16.47 tipo A normaliza bridas con cuello para soldar y ciegas unicamente, “Los 1.6 mm de resalto estan incluidos en el espesor minimo y en la altura a través del cuello.
Las bridas tipo A coinciden con MSS SP-44. ASME B16.47 tipo B normaliza las bridas con cuello para soldar RF unicamente.
“Los 1.6 mm de resalto estan incluidos dentro del espesor minimo (C) y la altura a través del cuello (Y) La serie B coincide con APl 605 en bridas WN
Tolerancias:
Didgmetro de resalto (R) # 1.6 mm + 20 mm
Didmetro del cuello en el pto. de soldadura (A) +53 mm
- 1.6 mm
Altura a través del cuello (Y) + 4.8 mm
Espesor minimo (C) C<1" +32mm
1"<C<2" + 4.8 mm
2'<C<3" +79mm
3"<C + 9.7 mm
en todos los casos - 0.0 mm

Otras tolerancias dimensionales segun tabla 04



BRIDAS ASME B 16.47 serie 600 TIPO “A” TIPO “B”
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Ciegas Con Cuello para Soldar Ciegas Con Cuello para Soldar
B WN B WN
Didmetro| Didmetro Espesor | Espesor | Didmetro | Digmetro | Diametro thradal Digggfm Radio 5 Dialm‘d Diéfél:m Niimero ! Peso Didmetro | Didmetro| Espesor | Espesor | Didmetro | Didmetro | Diametro Alturaaw Digglféilm Radio C'Dmﬁmd Diagetro Niimero ' Pesg
Nominal | Exterior | Minimo | Minimo | del |en o Basel interior |Traves del , 02, fickio agf de  [Aprox por Nominal | Exterior | Minimo | Minimo | _del |en laBase| interior |Traves del| = . o dey e de  |ApOX. por
del Tubo W g | Resalto | el Cubo Cubo | Soldadira Agujeros | AQUIETOS | ayieras B\;}ﬂa del Tubo WN g | Resalto |del Cubo Cubo | Seidadlura AQUIEIOs | AQUETOS | gy joros mﬁa
g | e | & R | I ¥ A r | D H 8 I I e R | X B i A I D H | B
26 1016.0 | 108.0 = 1255 | 749.3 | 7478 2223 | 6604 12.7 | 914.44 50.8 28 f‘lgg 26 889.0 ' 111.3 | 111.3 | 7269 | 6985 180.8 | 660.4 12.7 806.5 44.5 28 g%g
w w
28 1073.2 | 111.3 131.8 | 800.1 803.1 = 2350 | 7.2 12.7 965.2 53.8 28 gg% 28 9525 @ 1158 | 1158 | 7844 752.3 [ 1905 | 711.2 127 863.6 47.8 28 égé
z =z
30 11303 1143 | 1397 | 8573 | 8621 | | 2477 | 7620 | 127 |10224 | 538 | 28 | 28 30 |10224 | 1255 | 1270 | 8412 | 8065 | = | 2047 | 7620 | 127 | 9271 | 508 | 28 | 3¢
. o | = |
32 1193.8 | 117.3 | 1476 | 91444 | 9174 & 2604 | 8128 | 127 |1079.5 605 28 1E‘321345 32 1085.9 | 130.0 | 1349 | 8954 | 860.6 & 2159 | 8128 12.7 984.3 53.8 28 gg_af
= | -
34 1244.6 | 120.7 153.9 | 965.2 | 973.1 = 269.7 | 863.6 142 [1130.3 | 60.5 28 1647(% 34 11621 | 141.2 | 1443 | 9525 914.4 = 2334 | 863.6 14.2 | 10541 60.5 24 1512]93
o [+
36 13145 | 1240 @ 1621 | 10224 | 1031.7 (®] 2824 | 9144 142 111938 66.5 28 176251 36 12129 | 1461 150.9 | 1009.7 | 968.2 o 2428 | 9144 142 111049 | 60.5 28 1535299
1 ! (=1 a
38 |[1270.0| 1524 | 155.4 10541 [ 10224 | o | 2540 | 9652 | 142 [1162.1 | 605 | 28 1‘14932 38 &
< <
40 1320.8 | 158.8 162.1 | 1111.3 | 1073.2 o 263.7 | 1016.0| 14.2 12129 | 605 32 1%9713 40 ©
(¥ [V
42 | 14034 | 1681 | 1715 | 11684 [ 11273 | — | 279.4 | 10668 | 142 |12827 | 665 | 28 | 857 42 =
&] 2001 (6]
[} 1 w
44 1454.2 | 173.0 | 177.8 | 12256 | 11811 o 2891 | 11176 | 142 13335 665 32 908 44 o
i 2218 =
[FE) w
46 | 1511.3 | 179.3 | 185.7 | 12764 | 12349 3000 | 11684 | 142 13907 | 66.5 32 | 1009 46
2513
< <
48 |1593.9 | 189.0 | 1953 | 1333.5 | 1289.1 316.0 | 1219.2| 142 | 14605 | 73.2 32 ;;gg 48
ASME B16.47 tipo A normaliza bridas con cuello para soldar y ciegas unicamente. Los 6.4 mm de resalto no estan incluidos dentro del espesor minima (C) ni la altura a traves del cuello (Y)
Las bridas tipo A coinciden con MSS SP-44. Tipo A y Tipo B son iguales a partir de 38" ASME B 16.47 tipo B normaliza las bridas con cuello para soldar RF tnicamente hasta 36",
Los 64 mm de resalte no estan incluidos dentro del espesor minimo(C) ni la altura a través del cuello (Y)
Tolerancias:
Diametro de resalto (R) # 6.4 mm +1.0mm
Diametra del cuello en el pto de soldadura (A) + 53 mm
-1.6mm
Altura a través del cuello (Y) + 48 mm
Espesor minimo (C} C<1" +3.2mm
1"<C<2" +48mm
2'<C<3" +79mm
3"<C + 87 mm
en todos los casos - 0.0 mm

Otras tolerancias dimensionales segun tabla 04.



BRIDAS ASME B 16.47 serie 900 TIPO “A” TIPO “B”
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0 o} 0 0
Ciegas Con Cuello para Soldar Ciegas Con Cuello para Soldar
B WN B WN
Diametra| Didmetro| Espesor | Espesor | Diametro D‘rametm;Dlamelro Aiw_faﬁa D'ggweﬁm Radio C_rfélfilm-d Dlageetm Nimero APesu Didmetro| Didmetro| Espesor | Espesor | Didmetro | Didmetra | Didmetro Aituraa‘ Dlgr:eellm Radio C'Diatmd Dlargetro Nimero ApfPesu
Nominal | Exterior | Minimo | Minimo | _del lenla Base| interior |Traves del B e e B ot et Nominal | Exterior | Minimo | Minimo | del lenla Base| interior (Traves de Tt de’ [APIOL ok
del Tubo wy | g | FResato | delCubo abo G AgUeros | AQUEr0S | pgjorgs | B del Tubo wn | B | Resalto |delCubo abo | G Agueros | AQUENGS | pqeros |
0 c* cr R b B L i A r D H B 0 c: ¢ R X | B v A r D H
26 | 10859 139.7 | 1603 @ 7493 | 7747 2858 | 6604 | 11.2 | 9525 73.2 20 1703953 26 10224 | 1349 | 153.9 | 762.0 | 743.0 258.8 | 6604 | 11.2 | 901.7 | 66.5 20 31'74
w w
28 | 1168.4 | 1427 | 1715 | 800.1 | 8319 [ 2985 | 711.2 | 127 |10224 | 79.2 20 1835459 28 11049 | 1476 | 166.6 | 819.2 | 7971 = 2764 | T2 | 127 | 9716 | 732 20 1711872
= =
30 |1231.9| 1494 | 1824 | 857.3 | 889.0 - 311.2 | 762.0 ( 127 |10859 | 79.2 20 %9089 30 |1181.1| 1554 | 176.0 | 876.3 | 8509 - 289.1 | 7620 | 127 |10351 | 79.2 20 &4261
- -
32 | 13145/ 158.8 | 1935 | 9144 | 946.2 = 330.2 | 8128 | 127 |11557 | 859 20 légg 32 1238.3 | 160.3 | 185.7 | 927.1 | 908.1 o 303.3 | 8128 127 [10822 | 79.2 20 1965640
- -
34 | 1397.0 | 1651 | 204.7 @ 965.2 | 1006.3 = 349.3 | 8636 | 142 |12256 | 919 20 ;ggg 34 13145 [ 171.5 | 1951 | 990.6 | 962.2 = 319.0 | 8636 | 142 |1155.7 | 859 20 };gg
o o
36 | 14605 | 171.5 | 2144 | 10224 | 10638 | © | 3620 9144 | 142 |12891| 919 | 20 ;gg? 36 | 13462 | 1730 | 2017 | 10287 | 10160 © | 3254 | 9144 | 142 |12002  79.2 | 24 ;]gg
o o |
38 | 14605 | 190.5 | 215.9 | 1098.6 | 1073.2 o 352.6 | 965.2 | 191 |1289.1 | 919 20 ;gsg 38 s
< <<
40 | 15113 | 196.9 | 2238 | 1162.1 | 11273 © 363.5 | 10160 | 20.6 |1339.9 | 919 24 ;g;g 40 ©
w w
42 | 15621 | 2062 | 2316 12129 [ 11763 | — | 371.3 | 10668 | 206 |1390.7 | 919 | 24 | 1756 42 =
8] 3276 8]
w (¥}
44 |1648.0 | 2144 | 2428 | 12700 [12349| o | 3907 11176 | 224 |14635 | 986 | 24 | 2042 44 a
in 3806 &
w wl
46 | 17336 | 2256 | 2555 | 13335 | 12924 411.0 | 11684 | 224 |1536.7 | 1046 24 2380 46
< 4418 <
48 | 17844 | 2334 | 263.7 | 1384.3 | 1343.2 4191 | 12192 | 239 |1587.5 | 1046 24 gggg 48
ASME B16.47 tipo A normaliza bridas con cuello para soldar y ciegas Unicamente, Los 6.4 mm de resalto no estdn incluidos dentro del espesor minimo (C) ni la altura a través del cuello (Y)
Las bridas tipo A coinciden con MSS 5P-44. Tipo A y Tipo B son iguales a partir de 38" ASME B 16.47 tipo B normaliza las bridas con cuello para soldar RF unicamente hasta 36",
Los 6.4 mm de resalto no estan incluidos dentro del espesor minimo(C) ni la altura a traves del cuello (Y)
Tolerancias:
Diametro de resalto (R) # 6.4 mm + 1.0 mm
Diametro del cuello en el pto de soldadura (A) + 53 mm
-16mm
Altura a traves del cuello (Y) + 4.8 mm
Espesor minimo (C) C<1" +3.2mm
1"<C<2" +4.8 mm
2'<C<3" +7.9 mm
3'<C +9.7 mm
en todos los casos - 0.0 mm

Otras tolerancias dimensionales sequn tabla 04



BRIDAS DE ORIFICIO

Las bridas de orificio se utilizan para medir caudales en liquidos o gases. El principio se basa en la caida de
presion que produce el flujo al pasar por un agujero calibrado.

La jerarquia de la medicion depende principalmente de la posicion relativa de los agujeros de medicion, la
concentricidad de la brida, el diametro interior de la misma (si se trata de una brida con cuello para
soldar) y finalmente de la dimension y la calidad de la placa orificio.

Las medidas corresponden a ASME B 16.36, en tipos Deslizantes Serie 300 de 1 a 24", Roscadas Serie 300
de 1 a 8", con Cuello para Soldar Series 300, 400, 600 y 900 de 1 a 24" y en Serie 2500 de 1 a 12",

Las Caras de contacto pueden ser resaltadas (RF) y para junta de anillo (RTJ) en cuyo caso el anillo debe
proveer la fijacion de la placa de medicion. Las medidas mayores a 24" responden a MSS-SP 44 y a ASME
B 16.47 tipo "A".

Las tolerancias generales coinciden con ASME B 16.5, con los siguientes agregados:
1- Tolerancia de la cara de contacto al orificio de medicion:

+05mm para bridas menores a 4"

+ 08 mm para bridas mayores o iguales a 4"

2- Tolerancia de didmetro interior para bridas con cuello para soldar
+ 0.5 % del digmetro nominal.

NOTA: Cuando la posicion de la toma de presion es critica, su ubicacion puede alterarse para acomodar
juntas o aros de junta de espesor distinto al normalizado (1.6 mm.). Esta variacion puede efectuarse
inclusive eliminando espesor al resalto, En este caso el usuario debera limitar el didgmetro exterior de la
junta o placa de orificio al valor " R" tabulado,

Las juntas utilizadas deben corresponder al apéndice E de ASME B 16.5.




BRIDAS DE ORIFICIO SERIE 300

Orificio de Medicion
Didmetro Nominal Diametro
del Tubo mm.
Menor de 2 1/2 6.4
3 9.5
Mayor de 4 121
- o =
Con Cuello para Soldar - WN Deslizantes - SO Roscadas - Th
Didmetro |  Diametro Espesor Didmetro Diametrod Altura a Través del Cuba Digmetro Interior Didmetro Didmetro de Asientos Profundidad de Asientos Plantilla de Perforar Peso Aprox. p/juego Hikmetro
Nominal Exterior Minimo | del Resalto |en fa Base del en el Punto de 7 e . i
A48l Tio Cubo WN S0 WN 50 Sold . d Cubo Cara Cubo Cara | Diam. Circulo ; Diam. de WN 50 Nominal
Th Pliadia Th Th Th Th de Aqujeros | Cantided |  Agujeros Th deliibe
0 ¢t R X ¥ i B B A Q qQ f* G D H Kg. Kg.
1 1240 38.1 50.8 53.8 B2.6 47.8 - 345 33.5 35.8 33.0 36.6 19.1 88.9 4 17.5 7.8 6.8 1
>
11/2 155.4 381 732 69.9 85.9 47.8 = 49.5 483 50.5 48.0 313 18.3 114.3 4 20.6 11.3 104 11/2
=T
2 165.1 38.1 91.9 84.1 85.9 49.3 '%” 62.0 60.5 63.5 59.9 38.1 17.5 127.0 8 17.5 121 1.2 2
&
<c
21/2 190.5 38.1 104.6 100.1 88.9 50.8 = 14.7 732 76.2 121 44.5 14.2 149.4 8 20.6 16.4 14.5 21/2
Q
3 209.6 38.1 127.0 1173 88.9 52.3 § 90.7 889 92.2 87.9 46.0 14.2 168.1 8 20.6 20.1 16.9 3
4 254.0 38.1 157.2 146.1 91.9 53.8 E 116.1 114.3 117.6 113.0 47.8 14.2 200.2 8 20.6 28.3 255 4
o !
6 3175 38.1 215.9 206.2 1001 53.8 % 170.7 168.4 171.5 166.9 47.8 T8 269.7 12 22.4 415 351 6
=
8 381.0 4.1 269.7 260.4 1113 62.0 g 2215 219.2 222.3 2172 55.6 11.2 330.2 12 25.4 62 52 8
=
10 444.5 41.8 3238 320.5 117.3 66.5 g 276.4 2731 387.4 16 284 94 17 10
12 520.7 50.8 381.0 3747 130.0 13.2 = 327.2 3238 450.9 16 31.8 128 107 12
<T
=
14 584.2 53.8 4128 425.5 142.7 76.2 g 358.2 355.6 514.4 20 318 175 153 14
=
16 647.7 572 469.9 482.6 146.1 82.6 3 410.5 406.4 571.5 20 35.1 227 197 16
} a ! }
18 7M1.2 60.5 5334 533.4 158.8 88.9 E 4618 457.2 628.7 24 35.1 219 259 18
=
20 174.7 63.5 584.2 587.2 162.1 95.3 g 513.1 508.0 685.8 24 35.1 347 289 20
&
o
24 914.4 69.9 692.2 701.5 168.1 106.4 2 616.0 609.6 812.8 24 1.1 497 453 24
*Los 1.6mm.de resalto estan incluidos en el espesor minimo, en la altura a través del cuello o cubo, en la distancia al centro del orificio de Detalles del bisel, pag. 10
medicion y en la profundidad de los asientos. materiales para Bridas, pag. 6y 7.
Si la ubicacion de la toma de medicicn es critica para las condiciones de medida, ella puede ser modificada al utilizar espesores de junta Tolerancias dimensionales, pag.12, excepto por lo que se sigue:
no normalizados. Tolerancia en la ubicacion del centro del orificio de medicion respecta de la cara de la brida.
Lo mismo sucede si se elimina el resalto, en este caso debe cuidarse ademas que el diametro Menores de diametro nominal 4% + 0.5 mm.
exterior de la junta y la placa de medicion no superen el valor R. Mayores e iguales de didmetro nominal 4" + 0.8 mm.
Las bridas han sido disenadas tomando como base juntas de 1.6 mm. Tolerancia del diametro interior de la brida con Cuello para Soldar: + 0.5 % del valor nominal.
Esta tabla corresponde a bridas de cara con resalto. Ranura y agujero de separacion, pag. 50.
Detalles del rayado de la cara de contacto, pag.11 Referencias extraidas de ANSI B 16.36.

ASME B 16.36 normaliza el tipo roscado solo de 1 a 8" inclusive. Las bridas con cuello para soldar en 3" y menores son idénticas a las Serie 600 pudiendo marcarse de esta manera.



BRIDAS DE ORIFICIO - SERIE 600

Con Cuello para Soldar - WN
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Con Cuello para Soldar - WN

BRIDAS DE ORIFICIO - SERIE 900

Cara con Resalto Cara con Junta de Anillo

Dia'mgtro Diametro Espgsor Didmetro | Diametro Attur@ Didmetro | Diametro [ Plantilla de Perforar Peso
g;n}m) Exterior | Minimo |del Resalto ?SIIEE:;S diliiﬁo Interior |en S;LEISE ‘ga ‘;ngj;gs - Diam. de AQuerds p:rﬂ:?:éo
0 (15 R X il ‘ B A D RF RI Kg.
1 19.1 7.8
11/2 EN BRIDAS PARA TUBOS 224 | 13
2 DE DIAMETRO NOMINAL 3 Y MENORES 181 127
21/2 CARA RF CORRESPONDE USAR SERIE 300. 224 | 164
3 224 20.1
4 2731 | 381 1572 | 1524 | 1018 114.3 | 2159 8 25.4 41.
6 3556 | 47.8 | 2159 | 2223 | 1173 % — | 1684 | 2921 12 284 72
= -
8 4191 | 556 | 2697 | 2731 | 1334 | 2 | 2192 | 3493 12 3.8 113
10 5080 | 635 | 3239 | 3429 1524 2 ;;i 2731 | 4n8 16 . 35.1 178
12 558.8 | 66.5 | 381.0 | 4001 & 1554 % g 3239 | 4890 20 351 210
14 603.3 | 69.9 | 4128 | 4318 1651 g g 3556 | 5271 20 381 330
e R
16 6858 | 76.2 | 469.9 | 4853 & 1778 % g 4064 | 603.3 20 1.1 441
=3
18 7430 | 826 | 5334 | 5461 @ 1842 é é 457.2 | 654.1 20 445 515
20 8128 | 889 | 5842 | 6096 1905 % z 5080 | 7239 24 445 662
24 9398 | 1016 | 6922 | 7176 @ 2032 609.6 | 838.2 24 50.8 935
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Con Cuello para Soldar - WN Con Cuello para Soldar - WN
Cara con Resalto Cara con Junta de Anillo
Diémetro | Diametro Espesor | Didmetro | Didmetro | Altura | Didmetro | Diametro Plantilla de Perforar Peso
Nominal | Exterior | Minimo | del Resalto | en [a Base | através | Interior | enelPto. de Dl Cic DYG Aprox.
del Tubo del Cuello | del Cuello Soldadura de Aquieros | Cantidad de Aguieros por Juego
0 c* R X ¢ B A D H Kg.
1
1172 PARA BRIDAS NPS 2 1/2 ¥
2 MENORES UTILIZAR SERIE 1500
21/2
3 2413 381 127.0 127.0 101.6 889 190.5 8 254 29.0
4 2921 44.5 157.2 158.8 | 1143 114.3 | 2350 8 31.8 46.4
6 381.0 55.6 215.9 235.0 139.7 168.4 3175 12 318 100.0
3 469.9 63.5 269.7 2985 | 1621 219.2 | 3937 12 38.1 1700
10 546.1 69.9 323.9 368.3 | 1842 273.1 469.9 16 38.1 2440

12 609.6 19:2 381.0 419.1 200.2 323.8 533.4 20 38.1 3380

14 641.4 85.9 412.8 450.9 2129 355.6 558.8 20 411 510.0

16 704.9 88.9 469.9 508.0 215.9 406.4 616.0 20 44.5 622.0

DEL TUBO - VEASE TABLA 10y 11

18 787.4 101.6 5334 565.2 228.6 457.2 685.8 20 50.8 838.0

20 857.3 108.0 584.2 622.3 2477 508.0 749.3 20 53.8 1056.0

CORRESPONDE MEDIDA NOMINAL DEL DIAMETRO INTERIOR

24 1041.4 139.7 692.2 749.3 2921 609.6 901.7 20 66.5 1914.0

“Los 6.4 mm del resto no estan incluidos en el espesor minimo, ni en la altura a través del cuello, pero si en la distancia al centro del orificio de medicion.
Si la ubicacion de los agujeros de la toma de presion es critica para las condiciones de medicion, ella puede ser modificada al usar espesores de junta o ani-
llos de cierre no normalizados.

Las bridas han sido disenadas tomando como base juntas de 1.6 mm. Esta tabla corresponde a bridas de orificio con resaito. Para caras con junta de anillo
complementar con tablas 07 y 08, Pag. 18 y 19. Detalles del rayado de la cara de contacto, pag.11. ASME normaliza el tipo Rl solo para 20" y menores.
Detalles del bisel, pag,10. Materiales para bridas, pag. 6y 7.

Tolerancias dimensionales, tabla 04, excepto por lo que sigue;

Tolerancias en la ubicacion del centro del orificio de medicion respecto de la cara de la brida:

Menores del diametro nominal 4" 0.5 mm

Mayores e iquales del diametro nominal +0.8 mm

Tolerancia del diametro interior en la brida con Cuello para Soldar: +0.5% del valor nominal.

Ranura y agujero de separacion, pag.49, Referencias extraidas de ASME B 16.36.

“Los 6.4 mm.del resalto no estan incluidos en el espesor minimo,ni en la altura a través del cuello o cubo, pero si en la distancia al centro
del orificio de medicion .

Si la ubicacion de los agujeros de la toma de presion es critica para las condiciones de medicion, ella puede ser modificada al usar espesores
de junta o anillos de cierre no normalizados.

Las bridas han sido disenadas tomando como base juntas de 1.6 mm. Esta tabla corresponde a bridas de cara con resalto. Para caras con
junta de anillo complementar las tablas 07 y 08, Pag. 18 y 18,

Detalles del rayado de la cara de contacto, pag.11. ASME normaliza el tipo Rl solo para 6" y menores.

Detalles del bisel, pag. 10. Materiales para Bridas, pdg. 6y 7.

Tolerancias dimensionales, pag12, excepto por lo que sique:

Tolerancia en la ubicacion del centro del orificio de medicion respecto de la cara de la brida.

Menores de diametro nominal 4" + 0.5 mm.

Mayores e iguales de diametro nominal 4": + 0.8 mm.

Tolerancia del didmetro interior de la brida con Cuello para Soldar: + 0.5 % del valor nominal.

Ranura y agujero de separacion, pag. 50. Referencias extraidas de ASME B 16.36.




BRIDAS DE ORIFICIO - SERIE 1500 RANURAS Y AGUJEROS PARA BULONES DE SEPARACION
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o : o 3 Mayor e 4 127 SERIES 300/400/600
Con Cuello para Soldar - WN Con Cuello para Soldar - WN
Cara con Resalto Cara con Junta de Anillo Didmelr Ranura Agujero Bulgn
lametro
Nominal Largo Espesor | Profun. 300 |  Profun. Didmetro | Ubicacion Serie Serie Serie
0 = - o - 400/601
Diametro | Diametro | Espesor | Diametro | Digmetro | Altura | Diametro | Diametro Plantilla de Perforar Peso del Tubo 0
: : : ; G F E (RF) E(R) D & 300 400 600
Nominal | Exterior | Minimo | del Resalto | en la Base | atraves | Interior |enelPio.de| p Gire Diametro Aprox. ; £ Eif 3
del Tubo del Cuello | del Cuello Soldadura | g pmieros 1o {de Aquieros| POT UEGO la21/2| 351 284 9.1 6.4 175 157 5813 583 583
5 AQJJEI'OG Cantidad {06 AQUEEDS 3 411 333 12.7 6.4 20.6 191 34x4 3dxd
0 c R X Y B A D H Kg.
4 11 333 127 | 64 20.6 19.1 34 x4 34 x4
1 149.4 38.1 50.8 52.3 82.6 33.5 101.6 4 25.4 8.5 5 11 133 127 6 206 191 Y T
11/2 | 1778 | 381 | 732 | 699 | 889 483 | 1240 4 284 | 142 8 41 L e Bud 204 il it R gl
o 10 52.3 429 19.1 12.7 26.9 239 1x41/2 1%41/2 1x51/2
2 2159 38.1 91.9 104.6 101.6 % 60.5 165.1 8 25.4 24 12 52.3 429 19.1 12.7 26.9 239 Tx41/2 1x41/2 1x51/2
I g 14 52.3 429 19.1 12.7 26.9 239 1x41/72 1%51/2 145172
21/2 | 2443 1.1 104.6 124.0 104.6 % 73.2 190.5 8 28.4 326 16 523 120 191 127 269 239 1y 412 15172 1 x51f
3 | 2667 | 478 | 1270 | 1334 | 3 | & 89 | 2032 | 8 318 | 436 18 524 0 187 e 289 B3| meste YRR | Tesae
= 20 523 429 19.1 127 26.9 23.9 Txd1/2 1x61/2 1x61/2
4 3Nz 53.8 157.2 1621 124.0 g 1143 241.3 8 35.1 68 24 52.3 42.9 19.1 12.7 26.9 23.9 1%41/2 157172 1x71/2
= -
6 393.7 826 215.9 228.6 1715 %Z = 168.4 3175 12 38.1 152
8 | 426 | 919 | 2697 | 2921 | 2129 | B3 | 2192 | 3937 | 12 | 445 | 250 SERIES 900/1500/2500
=
< <
= i
10 5842 | 1080 | 3239 | 3683 | 2540 | Sy | 2731 | 4826 12 50.8 412 Dismetra Ranura Agujero Bulon
T £ = I T Nominal Largo Espesor Profun. Diametro Ubicacion Serie Serie Serie
12 6731 124.0 381.0 450.9 282.4 < 323.9 571.5 16 53.8 616
3 del Tubo
=] G F £ D C 900 1500 2500
14 749.3 133.4 412.8 495.3 298.5 E 355.6 635.0 16 60.5 910 1a21/2 351 284 6.4 175 157 ) 5/8 1 4 58 44 1/2
=] ) !
16 | 8255 | 1461 | 4699 | 5525 | 3112 | B 4064 | 7049 | 16 665 | 1134 3 1] kil 64 205 T2 ke MEINAIE
E 4 41.1 333 6.4 20.6 191 34 x51/2 34 xb
o
18 914.4 162.1 533.4 596.9 3272 & 457.2 7747 16 13 1474 6 523 429 12.7 269 239 1 x61/2 1 %7 1/2
(&}
20 984.3 | 177.8 | 5842 | 6414 | 3556 508.0 | 831.9 16 79.2 1860 8 923 429 127 269 239 1x61/2 k7172
10 52.3 42.9 12.7 26.9 238 1x51/2 1x61/2 1x8
24 1168.4 | 203.2 692.2 762.0 406.4 609.6 990.6 16 91.8 2992 12 523 429 127 6.9 239 15172 %6172 1310
14 523 429 12.7 26.9 239 1x6
*Los 6.4 mm.del resalto no estan incluidos en el espesor minimo,ni en la altura a través del cuello o cubo, pero si en la distancia al centro
del orificio de medicion . 16 52.3 42.9 127 26.9 239 1 %6
Si la ubicacion de los agujeros de |a toma de presion es critica para las condiciones de medicion, ella puede ser modificada al usar espesores
de junta o anillos de cierre no normalizados. 18 52.3 429 12.7 26.9 239 1x61/2
Las bridas han sido disenadas tomando como base juntas de 1.6 mm. Esta tabla corresponde a bridas de cara con resalto. Para caras con -
junta de anillo complementar las tablas 07 y 08, Pag. 18 y 19. 20 52.3 42.9 12.7 26.9 239 1x61/2
Detalles del rayado de la cara de contacto, pag.11. ASME normaliza el tipo Rl solo para 6" y menores. .
Detalles del bisel, pag. 10. Materiales para Bridas, pag. 6y 7. 24 52.3 42.9 12.7 26.9 23.9 1%8
Tolerancias dimensionales, pag.12, excepto por lo que sigue:
Tolerancia en la ubicacion del centro del orificio de medicion respecto de la cara de la brida.
Menores de diametro nominal 4": + 0.5 mm. * En series 400 y 600 para diametros nominales de tubo de 1 a 3" inclusive la cota E esta referida a bridas R), debiendo utilizarse para bridas RF el valor
Mayores e iguales de didmetro nominal 4": = 0.8 mm. indicado para Serie 300.

Tolerancia del diametro interior de la brida con Cuello para Soldar: + 0.5 % del valor nominal.

Ranura y agujero de separacion, pag. 50. Referencias extraidas de ASME B 16.36. Lt iacias: st o) MATMEAr oSG, el bRl OEs,
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